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30 ANNI DI ESPERIENZA NELLA 

REALIZZAZIONE DEI PLC

• CJ2M nasce sull’esperienza maturata da Omron nella

realizzazione dei PLC, mantenendo compatibilità Hardware 

e Software con agli attuali PLC della serie CJ1M.

1980: SYSMAC-P0R

• Dal 2001 ad oggi la serie

CJ1M è installata su una

vastissima varietà di

macchine, distribuite in 

tutto il mondo

• CJ2M ne rappresenta la 

naturale evoluzione
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CARATTERISTICHE PRINCIPALI (1 di 2)

• Prestazioni: Tempo di esecuzione
istruzione LD ridotto a 40ns!

• Connettività: TUTTI i modelli
disponibili in  versione con Ethernet 
integrata con funzione di
Ethernet/IP Data Link

• Flessibilità: Fino a 40 moduli
installabili su tutte le CPU!

• Scalabilità: Cinque taglie di memoria programma
(da 5 a 60 KStep!)
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CARATTERISTICHE PRINCIPALI (2 di 2)

• Semplicità di collegamento: Porta
USB di programmazione integrata

• Porta seriale: Integrata su modelli
senza Ethernet; Modulo RS-232C o 
RS-422A/485 per modelli con 
Ethernet

• Archiviazione: Salvataggio dati su
Compact Flash in tutte le CPU

• Modularità: Controllo di 2 o 4 assi con moduli opzionali a treno
di impulsi e potenti funzioni Motion dedicate
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• Alla sinistra delle CPU CJ2M è possibile installare un 

massimo di due moduli MD

• Ciascun modulo incorpora 16 I/O di cui:

– 4 Ingressi ad Interrupt (modalità diretta o contatore) o Rapidi

– Due Contatori Veloci

– Due Uscite a Treno di Impulsi

– Due Uscite PWM

• Le uscite sono disponibili in logica NPN (Moduli MD211) e 

in logica PNP (Moduli MD212)

CJ2M-MD211 e CJ2M-MD212 (1 di 2)
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• CX-Programmer prevede maschere di configurazione

dedicate di nuova concezione

CJ2M-MD211 e CJ2M-MD212 (2 di 2)
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• Ciclo di controllo degli impulsi ridotto a 1ms

– ¼ rispetto alla serie CJ1M

• Tempo di avvio del controllo di posizione più basso 

– Dimezzato rispetto alla serie CJ1

• Elevata integrazione con la funzione di Data Trace del CX-

Programmer per un monitoraggio del posizionamento

semplice e funzionale

SCHEDE MD: USCITE A TRENO DI IMPULSI (1 di 2)
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• Modalità Continua (per controllo di velocità) o 

Indipendente (per controllo di posizione)

• Gestione delle uscite a treno di impulsi in modalità

“CW/CCW” o “Impulso più direzione”

• Posizionamento in coordinate Relative o Assolute

• Istruzione di ricerca e ritorno all’origine

SCHEDE MD: USCITE A TRENO DI IMPULSI (2 di 2)
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SCHEDE MD: I ‘MATTONI’ DEL POSIZIONAMENTO

• Posizionamento trapezioidale

• Abbattimento degli stress 

meccanici con curve ad S e 

profili di velocità raccordati

• Gestione delle sequenze di

posizioni

• Funzioni complesse di ricerca

e di ritorno all’origine
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SCHEDE MD: CONTROLLO AD INTERRUPT

• Modifica della velocità

e posizione al volo

per la crezione di

camme sincronizzate

e profili.

• Gestione interrupt su

tacca (nuova

istruzione di Interrupt 

Feeding IFEED)

SAVE 2010 - Veronafiere 12-13 ottobre 2010



11

SCHEDE MD: CONTROLLO AD INTERRUPT

• L’istruzione IFEED (Interrupt Feeding) utilizza un ingresso

ad Interrupt come trigger per passare da controllo di

velocità a controllo di posizione

• All’attivazione del trigger viene generato il numero di

impulsi indicato nelle modalità specificate

• Per eseguire il posizionamento non viene utilizzato un task 

ad interrupt e questo garantisce un tempo di risposta ridotto
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SCHEDE MD: CONTATORI VELOCI

• Gestione dei contatori veloci in modalità lineare o circolare

(ad anello) 

• Comparazione del conteggio ad interrupt 

– Fino a 48 target o 32 range
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SCHEDE MD: CONTATORI VELOCI

• Frequenza di conteggio: 100 KHz in monofase e 50 KHz in 

modalità a fasi differenziali

• Il valore massimo del conteggio circolare può essere

cambiato durante l’operatività del contatore

• Istruzioni dedicate restituiscono una misura della frequenza

– ideale per applicazioni di misurazione della velocità di corpi rotanti, 

nastri trasportatori, ecc
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CJ2M: INTEGRAZIONE E APPLICAZIONI
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CJ2M: FLOWPACK

• Eventuale integrazione con schede Omron Motion Control 

e Termoregolazione nel controllo di tutte le parti della

macchina
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CJ2M: IMBOTTIGLIAMENTO

• Integrazione con moduli

remoti Omron Smart Slice 

per il controllo distribuito

anche dei livelli di

riempimento

• Connessione con PC 

industriali Omron DyaloX
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CJ2M: CONTROLLO PALLETTIZZATORE

• Integrazione con sistemi Robot 

SCARA Omron per la gestione della

pallettizzazione

• Possibile combinazione con sistema

di visione per controllo di qualità
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CJ2M: VISIONE AZIONAMENTI E POSIZIONE 

• Integrazione tra moduli

di posizionamento e 

sistemi di Visione

Omron
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ESEMPI APPLICATIVI

• Gestione di linee automatiche
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DOMANDE?

GRAZIE PER L’ATTENZIONE!
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