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« CJ2M nasce sull'esperienza maturata da Omron nella
realizzazione dei PLC, mantenendo compatibilita Hardware
e Software con agli attuali PLC della serie CJ1M.

» Dal 2001 ad oggi la serie g
CJ1M ¢ installata su una *

vastissima varieta di

macchine, distribuite In

tutto Il mondo

» CJ2M ne rappresenta la

naturale evoluzione
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CARATTERISTICHE PRINCIPALI (1 di 2)

» Scalabilita: Cinque taglie di memoria programma
(da 5 a 60 KStep!)

* Prestazioni: Tempo di esecuzione
Istruzione LD ridotto a 40ns!

« Connettivita: TUTTI i modell N -
disponibili in versione con Ethernet  SagEs S
integrata con funzione di |l (
Ethernet/IP Data Link  EtherNeyip>> &

+ Flessibilita: Fino a 40 moduli . &=
installabili su tutte le CPU!
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CARATTERISTICHE PRINCIPALI (2 di 2)

* Modularita: Controllo di 2 0 4 assi con moduli opzionali a treno
di impulsi e potenti funzioni Motion dedicate

» Semplicita di collegamento: Porta
USB di programmazione integrata

* Porta seriale: Integrata su modelli
senza Ethernet; Modulo RS-232C o
RS-422A/485 per modelli con
Ethernet

* Archiviazione: Salvataggio dati su
Compact Flash in tutte le CPU
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CJ2M-MD211 e CJ2M-MD212 (1 di 2)

* Alla sinistra delle CPU CJ2M e possibile installare u
massimo di due moduli MD
» Ciascun modulo incorpora 16 1/O di cui:

— 4 Ingressi ad Interrupt (modalita diretta o contatore) o Rapidi
— Due Contatori Veloci

— Due Uscite a Treno di Impulsi
— Due Uscite PWM

* Le uscite sono disponibili in logica NPN (Moduli MD211) e
in logica PNP (Moduli MD212)
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CJ2M-MD211 e CJ2M-MD212 (2 di 2)

» CX-Programmer prevede maschere di configurazione
dedicate di nuova concezione

Impostazioni dettagliate contatori ad alta velocita Xl
File Opzioni Guida =
: = : - — : Elemento Contatore ad alta velocita 0 Contatore ad alta veloci| Contatare
Aovvin I Impostazioni | Fegolazione tempi | Aggiornamento 510U I Impostazioni modulo - = = — —
et N i Impostazione cortsto [Freguenza impulso ingressao (100 KHZ max.) * | *Mon wtilizzare *Mon utilizz
ocazioni blocea 140 1 Allocazioni b
IN10 s e INDD Modalits di conteggio *odalitas lineare *Modalta lineare *Modalita i
IN11 Ingresso narmale 11 IND1 “alore max contator 0 ] ]
W |Jgess e 1 INGE Metodo di reset *Fagze I + rezet software *Fage L + reset softwa  |*Fase Z +1
IN13 Ihgresso nommale 13 IND3
Confronto dopo rese *Arresta *Arresta *Arresta
IN14 Ingresso normale 14 IN04 :
IN15 [ INDS hModalits ingresso ai *Faze differenziale *Faze differenziale *Faze diffe
IN1E Ihgresso nommale 16 INDE 4 I I 3 I
IN17 Ingresso normale 17 INO7
IN18 Ingresso nomale 18 INDg 5 5 o . oD 5 5 5o o0
1 i Le impozstazioni predefinite sono indicate da asterizchi. - Copia impostazioni o .
naresso nomale 19 IND9 s - D E-'flr'llzll:lr'IE G ulda
contaton ad alta velocity
auTio Uscita normale 06/ scita a implsi auTon
auTii Uscita normale 07 /U scita a impulsi auTo I:DpiEl | | |:| K I .-'l'-.nnulla |
ouTi12 Uscita normale 08/Uscita a impulsi ouToz
auTi3 Uscita normale 09/ scita a impulsi auTo3
ouTi4 Uscita normale 10/ scita Pt 2 auTond
ouT15 Uscita normale 11/Uscita Fa/M 3 ouTos
- Funzionamenta ingresso nomale | - Ingressi a intermupt & Cortatori ad alta Useite a impulsi e
Costante tempo ingresso ingressi a risposta rapida | | velocita ticerche ongini
IPredehnlto [8 ms) b Impasta | Imposta | Guida |
|CazM-CPUzL Mo in linea
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SCHEDE MD: USCITE A TRENO DI IMPULSI (1 di 2)

* Ciclo di controllo degli impulsi ridotto a 1ms
— Y rispetto alla serie CJ1M

 Tempo di avvio del controllo di posizione piu basso
— Dimezzato rispetto alla serie CJ1

* Elevata integrazione con la funzione di Data Trace del CX-

Programmer per un monitoraggio del posizionamento
semplice e funzionale
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SCHEDE MD: USCITE A TRENO DI IMPULSI (2 di 2)

Modalita Continua (per controllo di velocita) o
Indipendente (per controllo di posizione)

Gestione delle uscite a treno di impulsi in modalita
“CW/CCW? o “Impulso piu direzione”

Posizionamento in coordinate Relative o Assolute
Istruzione di ricerca e ritorno all'origine
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SCHEDE MD: | ‘MATTONI’ DEL POSIZIONAMENTO

* Posizionamento trapezioidale

Abbattimento degli stress
meccanici con curve ad S e
profili di velocita raccordati

* (Gestione delle sequenze di
posizion
* Funzioni complesse di ricerca

eBasic Form  start Specified number

«Setting Acceleration Acceleration Deceleration
and Deceleration
Separately
S-curve S-curve
acceleration deceleration

o S-curve Acceleration/
Deceleration Setting ! Y
e Triangular Control ! !

Target speed contral

Acceleration Deceleration

frequency of travel pulses

e di ritorno all’origine

I/_\/_\/_/_\

PCB Rack
Positioning |
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SCHEDE MD: CONTROLLO AD INTERRUPT

‘ Position Control Using Data Measured after Startup | '

« Modifica della velocita
e posizione al volo
per la crezione di
camme sincronizzate .
e profili.

* (estione interrupt su
tacca (nuova ey s |

istruzione di Interrupt | el | =
Feeding IFEED) d ; A ﬂg /

=y Servo Driver =
GRSy (e.g. SMARTSTEP 2) S
|

from detection of mark
until heat welding.
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SCHEDE MD: CONTROLLO AD INTERRUPT

o L'istruzione IFEED (Interrupt Feeding) utilizza un ingresso
ad Interrupt come trigger per passare da controllo di
velocita a controllo di posizione

» Allattivazione del trigger viene generato il numero di
impulsi indicato nelle modalita specificate

 Per eseguire il posizionamento non viene utilizzato un task
ad interrupt e questo garantisce un tempo di risposta ridotto

High-precision Interrupt for Positioning

i n
(IFEED instruction) output and

P then positioning stops. S Sheet feeding
e A | direction
| ,,// —
= s
g il
C r Constant sheet length
Travel start § from detection of mark
until heat welding.

S
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SCHEDE MD: CONTATORI VELOCI

+ Gestione dei contatori veloci in modalita lineare o circolare
(ad anello)

» Comparazione del conteggio ad interrupt
— Fino a 48 target 0 32 range

High-speed Counter in Linear Mode High-speed Counter in Ring Mode
For applications such as conveyors, ln‘fffatzfmm Pﬁ:ﬁuﬁiﬂ 2N For applications such as electronic component index tables,
2.0 e
/ Pulse I/0
Module JZM

@

5 » a . I H

Incremental encoder

High-speed counter input
yripe P AL Incremental encoder

High-speed counter input

. x ——
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SCHEDE MD: CONTATORI VELOCI

* Frequenza di conteggio: 100 KHz in monofase e 50 KHz in
modalita a fasi differenziali

» |l valore massimo del conteggio circolare puo essere
cambiato durante I'operativita del contatore

* |struzioni dedicate restituiscono una misura della frequenza

— ideale per applicazioni di misurazione della velocita di corpi rotanti,
nastri trasportatori, ecc

igh-speed Counter in Ring Mode
icati ch as conveyors. pplicati lectroni

h
ra)
Ty

High-s| Hi in Ring
For applications st Inverter Pulse 1/0 CJM Foi s such as electronic component index tables.
(2.0.363M12) Module by
A oy L B e
CR— ifo - .
1 — —— i s
High-speed counter inp

ulse
MMMMMMMMM
<5
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CJ2M: FLOWPACK

* Eventuale integrazione con schede Omron Motion Control
e Termoregolazione nel controllo di tutte le parti della
macchina

Infeed Lug Chain

Longitudinal Seal
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CJ2M: IMBOTTIGLIAMENTO

* Integrazione con moduli
remoti Omron Smart Slice

anche dei livelli di
riempimento

« Connessione con PC
industriali Omron DyaloX

7

realizing

SAVE 2010 - Veronafiere 12-13 ottobre 2010



BRLE e roru
i m 2010 !"' www.pleforum.it

CJ2M: CONTROLLO PALLETTIZZATORE

OMRON

* Integrazione con sistemi Robot
SCARA Omron per la gestione della
pallettizzazione

* Possibile combinazione con sistema
di visione per controllo di qualita
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CJ2M: VISIONE AZIONAMENTI E POSIZIONE

* Integrazione tra moduli
di posizionamento e
sistemi di Visione
Omron

EtherCAT.

realizing “ﬂ

R

SAVE 2010 - Veronafiere 12-13 ottobre 2010



EHII'IE lh_Fch Forum
L .
2010 ' www.plcforum.it

- OMRON
ESEMPI APPLICATIVI

« (Gestione di linee automatiche
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OMRON

The complete package from Omron i

GRAZIE PER L'ATTENZIONE!
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