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Specialisti in ingegneria elettrica per :

Automazione Industriale e la
gestione del processo

Progettazione dei Cablagqgi elettrici industriali

Progettazione impiantistica
Dimensionamento elettrico

Progettazione Impianti Fotovoltaici
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AUTOMAZIONE

Q// sOProget | principali prodotti di SDProget Industrial Software

EASYSOL
Modulo calcolo
Fotovoltaico

Fiam TERTING
1

_. g

Cabling ha-l"‘illﬂhlng abling

Linea Cabling
SPAC Render
SPAC Mobile
2722 |a prima ed unica App su iPhone
Per progettare impianti elettrici
SPAC Caneco

SPAC impianti CAD
Start



http://www.sdproget.it/prodotti-rqs/Caneco/intro_caneco.htm
http://www.sdproget.it/prodotti-rqs/Start/intro-start.htm

W soerage |

AutoCAD OEM

Motore grafico Autodesk
Nuovo formato DWG

W soprage |



Multifoglio

Efficienza e semplicita

M GESTIONE DEI PROGETTI

Multifoglio Multifoglio Multifoglio
1 2 3
Foglio 1 Foglio 60 Foglio 100
Foglio 2 Foglio 61 Foglio 101
Foglio 3 Foglio 102
Foglio 4 Foglio 103
Foglio 5 Foglio 104
Foglio 6 Foglio 105

Elaborazioni anche Parziali
e Cross-Reference h
Distinta Materiali
Morsettiere
Legende
Traduzioni

*=p
% SDProget

INDUSTRIAL SOFTWARE




A |1\pusTRIAL SOFTWARE

a=D
N SDProget ‘

Gestione Commesse
Gestione Clienti

- Archivio unico di tutte le informazioni (nuovo file Customers.mdb multilingua)
- Possibilita di aggiungere nuovi Campi utente
- Associazione Campi — Tag attributo diretta

Tabella Commesse

Cammesse | Clienti

Cartiglio Funzionale
Clienti Campi
{Messun Cliente)
CFg a Morma FIAT
Cfg a Morma JIC
Cfa a Morma MEMA

Blocco/ Tag Attributo  Valore

=|- Cartiglio Funzionale MASTERS

Cliente CLIENTE SDProget

CLIENTE-RIGAL

CFg a Morma UNIF (1)
CFg a Morma UNIF (2)
FIAT Pawertrain
SDProget

Cliente { 2 - Ubicazione )
Cliente { 3 - Indirizzn )
Cliente (4 - Citkd )

Cliente { 6 - Telefono 2 )
Cliente { 7 - Email 3

CLIENTE-RIGAZ

ITALY

‘ia delle Industrie &
10040 Almese (TO)

Tel. (+39) 011 934.66.66
Fax {+39) 011 935.11.93
sdproget@sdproget. it

[
{
{
Cliente ( 5 - Teleforio 1 )
{
{
{

Cliente { & - Web )
Cliente { 9 - Nome ) DATA

iy, sdproget.it

Cartiglio Planimetrica

Descrizione Commessa IMPIANTOL
Descrizione Multifoglio TMPIANTOZ
Disegnatore DISEGMATORE
Mome Caommessa COMMESSA
Mome Multifoglio NOME-FILE
Cartiglio Planimetrica
Cartiglio Funzionals
MASTERZ R Campi Tag -~
< Cliente CLIEMTE
Cliente [ 1 - Attivitd ] w
Campi i Cliente [ 2 - Ubicazione ) ESECLTORE V-
Clierke ( 1 - Ativita ) Cliente (3 - Indirizzo ) ESECUTORE-RIGA1L
Cliente (4 - Cittd ] ESECUTORE-RIGAZ
- Cliente [ 5 - Telefono 1) MUMERO-DIS
Yalore Industrial Software Cliente ( & - Telefons 2 WISTO
Cliente (7 - Email ) APPROVATD
Cliente [ & - Web ] SOST-IL 2
Cliente [ 9 - Mome ] e
Descrizione Commessa IMPIAMNTO1 -
[ huove ] [ Elimna | - .- PRI reamrairon
Agqgiorna tag cartiglio

Totale Clienti: &




Gestione Commesse
Informazioni di prodotto

Riassunte in una sola finestra tutte le informazione relative al prodotto installato:
- Tipo di installazione Master \ Slave

- Moduli opzionali abilitati e ultimo service pack installato

- Informazioni della chiave hardware

[E3 Esempioz009 SDPraget Example Spac & 3 * LISTE Distinta Materiali & Lista parki

Informazioni prodotto
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Nome Ukente Tipa Installazione 3
k]
Silvio Master
AUTU-MAHUNE Societd Sisterna Cperativa
: SDP Microsoft Windows 1P Professional Service Pack 3
Pradatto SPAC Automazione Tipo Chiave
Lingua Italiano Parta
Moduli Traduttore: Mon Abilitato Tipo Accesso B
Gestare Topografico: Man Abilitata Identificativo Unico
Modulo Cavi: Abilicato SiM
Versione 2010 Path Programma D:\SPAC Automazione 2010\Program
Service Pack. 19.0.10 Path Librerie D:\SPAC Automazione Z010Libraries
Versione CAD Autocad: 17.1s Path Commesse D:\SPAC AutomazionelCommesse
A | [

Invio a stampante

_ —

Invia dati per email
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Gestione Commesse
Scelta del foglio di lavoro con anteprima

Una nuova Tab permette di entrare in un Multifoglio direttamente su un determinato Foglio
dopo averlo individuato in elenco e visionato in anteprima.

Multlfogllo/ 3 L&J | Anteprlma
|Eﬂ%| Multifoglio Eﬂe&lma | TaEil;iEh“e;t;.i /‘ d el Fog | |0
\_// Anteprima K

Layer Foglio Titolo

I o o Cartiglio/Master
i 01 Dati progetto
2 02 Lista fogl
3 03 Alimentazione generale
5 05 Motori
& 06 Circuiti di emergenza
7 o7 Ausiliari 110 VAC
8 08 Comandi Tesys-lJ
9 09 Variatore di velocita'
10 10 Ausiliari 24 VDC =
AT 11 Sinottico PLC
12 12 Ingressi PLC
13 15 Uscite PLC A A
. i i Elenco dei Fogli
15 15 Morsettiere
16 16 Morsettiere
17 17 Morsettiere
8 8 Connettore XCn1 Femmina ELECTRICAL DIAGRAM
19 19 Connettore XCn1Maschio Schema Elettrico .. . ..
20 20 Connettore Modulare %¥CnP1 Datl |nd | Catlvl
21 21 Connettore Modulare XCrP1 MGt <— . .
22 22 Morsettiere Prefisso - d e | M u Itlfo g | 10
23 23 Tabella di cablaggio Formatiasitie 01
29 24 Esempio Loop Diagram
25 25 Cavi esterno quadro - Fogli Letterali
Esempio
Esempio di SPAC Automazione [ Apri Multifoglio | [ Riepiloga | AUTOMAZIONE

Totale Fogli: 30 Esci ‘ 3

e
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Gestione Commesse
Scelta del Multifoglio di lavoro con anteprima

Una nuova Tab permette di visionare in Anteprima tutti i Multifogli delle commesse presenti
nel Path Commesse e di aprire quello selezionato.

Anteprima L&J

[ Commesse [ Multiffglio | Anteprima | Tabelk | Ciient |

LAYOUT.dwg

ELECTRICAL DIAGRAM.dwg Opzioni macchina.dwg

D:\SPAC Automazione 2011\Commesse\gamma K | CO mmesse

Anteprima
dei Multifogli /

Pg. 2 of 5

Totale Commesse: 14 |




Gestione Commesse
Lavoro contemporaneo su Path differenti

Con SPAC Automazione é consentito avviare due sessioni di SPAC sullo stesso PC, aprendo
due Multifogli appartenenti a due “path commessa” differenti.
Il funzionamento e totalmente indipendente su entrambe le sessioni di lavoro.

= D- R s sl E mm}mamm‘m&;!l . o ] Pl T

‘EHI DJ‘S

. HD R N { | BER L& et B TF PN ape
w = ¥ Ny - @ Q}z &Y [ %S
Gestione oa % 9 ' Genera Cambio Foglio Foglio o ﬂ: HE % Simboli Inverter Libreria k@ 3 PLC Modifi.

Mutiifoglio Foglic Seguente Precedente

S M P Y B R e |

SPAC Automazione = —
Su commessa in path “A” “

SPAC Automazione
Su commessa in path “B”
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Simbologia
@ IEC

) CEIN5
~) CEI25
| FIAT15
~) FIAT25
& VDE
DAic
*) Fluidica
(") Blettronica
! Unifilzre
Archivio Prefissi comente
IEC

Cartiglio

|| Aggioma

Insenisci

Fili

Passo

Colore

// SOPro
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LTS IR Tl SPAC Simboli SPAC Moduli SPAC Lay-Out  Disegno Vista  Output
TN |" P W) ha e B B @ 3)
—r— _L &‘ xn1
Alimentazioni Collegamenti L Numera Mumera Fili alal B®E e Inser Inser Morfetnere

Fili  Automatico Mersetti Connettori Connettori

Collegamenti ~ MNumerazione Fili Maorsetti e Connettori

get

@ FPushbuttons

L4

|
ﬁ( NG contact

7| ﬁ% M contact

Libreria a Morma IEC 750 (1-2 car))

MASTER3
MASTER3
Alimentazioni At
Passo Giriglia
Colore - . Snap

I-IF
“ !* Transformers

i
/ ﬁ /™ Contacts

ik .f
= It I_ Switches
: IJ Relay coils Q =
Eo™ %
- v
BEEO=15" ® < -
- ——

| |

Amdla | [ 2

ssa ESEMPI02007 |295.00, 8250 , 0.00

TPECHER B SR

5 SISTEMI DIVERSI PER L’'INSERIMENTO DEI
SIMBOLI
- Da Tendine Menu Pop Up
- Da Tool Palettes
- Da Menu simboli organizzati
- Da Treeview laterale
- Dal Codice materiale

2NNCO L

[SNAP GRIGLIA|[ORTO POLARE| OSNAP [OPUNTAMENTO UCSD DIN| SLN| [MODELLD.

Fomanaor voc_prszons




Costruzione dello schema

Fagli

IEC

| Fili e Morsett -

i Tavolozze degli strumenti - ...

T_:f_ Quick Filo Veriticale (V)

E _:_.ﬁi Alimentazioni
ml ‘l Collegamenti

H
%" Rimandi

p
\'j’. Ltility Disegno
w

r’ Quick Filo Orizzontale (HH)

3
0y, o
H P{_ﬁ- Murnera Fili s EF
I'? ) 10,113 LB.11S
= *E %6
Al o :
|1Q Murnera Fili Automatico
2| [I m_UtiIityFiIi
£
L [t wry|
R . = =5
B * & Inser Morsetti < =
E 1
T HIEE HE I
= % Inser Connettori i i D A N R
| | I I |
= [l [l [l [l [l [} [}
S Ml : : LO.1.13 | L0114 | L0115 | ! ! ! !
B N Morsettiere e Connettori ———-———+————— 11 1 1 1.
2=z = u W5
= = £ESE : ¢ = 8 : =
w8 2 B s = = =
Ezgu_ = == g o
QN Utiity Morsetti 5§ = b
I3 = g
% Ltility Morsetti g s E
CPU: CPU1 SLOT =
RACK: O @T miiEas

-QF2 ®| |
gl %
FRPATETKCSE T1 o=

L

-
“QF3 | F|

_—Ll
3.5C %

PROTET ONE P RESE

B L LU T D =
x ]
o~

Siglatura Simboli
Siglatura
() Incrementale
O Foglio-Incrementale Assoluta
O Foglio-Incrementale Relativa
O Posizicnale
Opziori
[ Prefisso Quadio

Campasizione Sigle per Pasizionale

-aF12 ®| F|
i il
IR
FROTETIDME MOT DFE
FaLll

“QF11 7 F)
-

FROTETDME HOT DFE
CRREELLD =

v a
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Formaltazione:

Anulla

5.8
PROTETIONE # COmabn
HETOREFHIE =

[T
=
(=

-FR2 =

i
o
5.40
TeRscpsaTare
CAFROLLO

get
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Utility Grafiche

Comando "Stira”

per spostare un componente mantenendo collegati (stirando) i fili d’origine:

Q7 - - i

5 §' ? dopo _*’X _________ X

Prima l

| # 1]
I
|
]
s |

’_UU
L

100

1C1
100G
101

FULL | EL
O




Utility Grafiche

Black Box : Creazione rapida di nuovi simboli

Automaticamente i punti di intersezione del box con i conduttori sono definiti come pin di

collegamento e il componente é subito pronto per le elaborazioni.

Per comodita il simbolo generato viene anche memorizzato tra i simboli utente BLK.

Black Box

Scelta blocco

Riferimento diReg.

Attributo

PINB1
PINAZ
PINBZ
PINA3
PINBZ

Tipo diLinea

Bylayer

Mome BLK_TEMPI

BIMAL 1

@ simbola Madre O Simbolo Elemento

CiiProgrammitSPAC Autamazione 20091 brerisiBlk

[ eusten | [ comtatten |

Valore

w

LIS

Modifica Valore Pin
PIN|
1
Modif
Colore Linea
v Giallo

Modifica Path

\4/ SOPro
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get

.
< 1 -Impostazione
2 -Disegno box 3 - Nuovo BLK
¥ ¥
1
x N IR —l Black Box
|
L]

FULL | EL
O

| simboli creati con Black Box e le relative diapositive (slide) vengono memorizzati nell’apposita
cartella Spac\Librerie\Blk\Black-Box.



Assemblaggio Rapido di Schemi

Classfficazione

=
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et

----- [ Foglio 30

Nome Descrizione |
ES-0001 ALIMENTAZIONI Alimentazione generale -
ES-D002 ALIMEMTAZICNI Alimentazione ausiiar
ES-DDO3 POTENZA Motor
ES-D004 AUSILIARI Ausiliar 110V
ES-D005 AUSILIARI Augilian 24V
ES-D0DE PLC Input Ple
ES-0007 PLC Qutput Flc
ES-2013-0004 ALIMENTAZIONI Alimertazione ausiliard 3
ES-2013-0005 POTENZA Motor
ES-2013-0006 SICUREZZA Modulo sicurezza
ES-2013-0007 AUSILIARI Ausilian 110V
ES-2013-0009 INVERTER Inverter - - — —
ES-2013-0010 AUSILIARI Augilian 24V E
ES-2013-0011 PLC Lay-out - - — : I— - -
ES-2013-0012 PLC Input Plc PAC Automazione CAD 2013\Librerie\Fogli B+ Ahblnamlenh
ES-2013-0013 PLC Input Pl gl — N | [ Fogiio 1
ES-2013-0014 FLC Output Plz i : : o | | I ] F°g|f° :
es-0002 - Alimentazione ausiiari || e [ Foglio 3
J = i = ES-2013-0003 - Almentazione generale |} e [ Foglio 4
CASPAC Automazione CAD 2013\Librene\FOGLI :] +T—‘; E5-2013-0004 - Almentazione ausiliari || e [ Foglio 5
Arteprima SILIARI ----- [ Foglio &
. ) g es-0004 - Ausiliari 120v. |l e [ Foglio 7
Foglio comente: 14 Tutto il Foglio ‘ﬁJ,Z; es-0005 - Ausiliari 29y |l [4 Foglio 8
}ﬁl_i; ES-2013-0007 - Ausiiari 110~ I e [3 Foglio 9
Mome File |ES—2 A13-0883 | {2 £5-2013-0010 - Ausiliari 24y [l . [ Foglio 10
----- [ Foglio 11
Descrizione |Nimerrtazi0ne generale | ----- [ Foglio 12
----- [ Foglio 13
Classficaz. [ALIMENTAZIONI | T i iy (oM [3 Foio 14
----- [ Foglio 15
Lista Class. [ALIMENTAZIONI MBI W s, [ ek || I [ Fogio 15
----- [ Foglio 17
— =1 [ -, 7 | L N . e [ Foglio 13
[ Cambia ] [ Cancella ] R = hm T [ RSB [3 Foglio 19
----- [& Foglio 20
----- [ Foglio 21
T [ a1 e e U o — i —— -t | [3 Foglio 22
Aul.mziune Memorizza ] [ Annulla [ | Salva Modfica | | T e — oA | [ Fodlio 23
----- [ Foglio 24
----- [3 Foglio 25
----- [ Foglio 25
----- [3 Foglio 27
----- [ Foglio 28
----- [3 Foglio 29
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Inser Fogli Memorizzati
Aggiunte nuove funzionalita

Il comando e ora organizzato con Treeview che rendono piu rapido il lavoro di abbinamento dei
fogli.

Inoltre & ora possibile abbinare piu fogli memorizzati (o parti di foglio) alla stessa pagina
ottenendo COSI delle composmonl Questo garantisce maggiore flessibilita nella realizzazione

semtie—te - da master Ll
P Treewew per abbinare i

Fogli memorizzati alle
pagine del multifoglio

Treeview con i fogli
memorizzati

INSERIMENTO ch]i Memarizzati

Y=Y Piu fogli memorizzati

= __;| D:\SPAC Automazione 2011\Librerie\Fogl =423 Abbinamenti il nserlblll ne”a Stessa paglna
= Il ALIMENTAZIONI =-[3 Foglio 1

i es-0001 - Almentazione generale : - e5-0001 - Alimentazione generale

gl £5-0002 - Almentazione ausiiari Al £s-0002 - Alimentazione ausiliari

- I ausT TaRT = [ Foglio 2

v ¢; es-0004 - Ausiliari 110V i - es-0004 - Ausiliari 110V
B es-0005 - Ausiliari 24V -[3 Foglio 3
- PLC -3 Foglio 4
= l‘.@ POTENZA ““ [} Foglio 5
lw" Mator [3 Foglios
[® Foglio 7

0 e Preview
dei fogli composti

N\ Fodlio 11
oglio 12
!

= =

[ Foglic 18
[ Foglic 18

[3 Foglic 20
-[4 Foglio 21

Drag & Drop
per abbinare i fogli memorizzati
alle pagine dello schema

Anteprima dei fogli
memorizzati
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A disposizione i prefissi Norma IEC/ISO 81346
Sono state inserite le lettere identificative degli apparecchi elettrici secondo la nuova norma
IEC/ISO 81346
che sostituisce la IEC 61346 che € comungue sempre possibile utilizzare.
Sono disponibili due tipologie di prefissi identificativi in accordo con la Tabella 1 (Classi) e Tabella
2 (Classi e Sottoclassi) della norma 81346-2: Classificazione degli oggetti e classi di codifica.
- IMPOSTAZIONE =5
Impostazione della e
normativa grafica © IEC
= CEllh
&) CEI25
) FIAT15
) FIAT25 -
Scelta della norma o Automazione
di riferimento per o b—
le lettere identificative © Fuidica —
(7 Elettronica
1 Unifilare
.;m:hi\rio Prefissi comente
|EC_81345 1 Libreria simbali 1EC l:J
1EC Libreria simboli IEC
|IEC_61346 Libreria simboli 1EC |
IEC_81346_1 Libreiz simboli IEC |
IEC_81346_2 Libreria simboli 1EC |
La nuova norma
Fili Alimentazioni Aiuti |EC/ISO 81346
Passo Passo Gigia g disponibile per le librerie:
Colore El Colare . Snap |EC
Unifilare
[ 0K | [ onua | [ 72 ] Fluidica
Elettronica
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Siglatura Simboli

Parametrizzazione composizione delle sigle

Per soddisfare gli svariati modi di siglare i componenti, oltre alle regole standard esistenti &
stata implementata un parametrizzazione dei valori in modo che la composizione possa essere
gestita dall’operatore stesso.

Per Esempio:

la variabile %SH é il numero del foglio, %PA e la sigla del quadro,%FA il prefisso del simbolo,
%A e il numero sequenziale...etc

Componendo le variabili e possibile definire la modalita di siglatura... Per esempio: %PA%SH%
%FA%A?

Configurazioni standard

Composizione della
Configurazione Utente

Siglatura Configurazione Liente

) Incrementale Personalizzata 1

Personalizzata 1

Foglio-F} Incrementale Assoluta Descrizione

Composizione “LPALSHILFALAT

Foglio4{P) Incrementale Relativa

{P)}-Foglio Incrementzle Assoluta

%SH Foglio
%PM Prefisso Multfoglio
“LFA Prefisso simbolo
Mbicazinne
s Guadm
{P}-Foglio Incrementale %GR o
@ Ltents %RA  Catenaria
“DR Multfoglio
Opsiori E— %A1 Numero assoluto 1
WA2 Numero assoluto 01
%A3 Numero assolute 001

l:l | Aggiungi | | Modifica | ‘ Elimina

ppartenenti s Quadn diversi

{P}-Foglio Incremertale Relativa

Posizionale

Variabili utilizzabili

Composizione Sigle per Posizionale

[ok | [ Awmua |
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Multi siglatura

[
| Conadno e ket

Impostazione Guadro
Gestione Ubicazione a Morma CEI-EM 61346 ( 3 Livelli )
[ Sigle Componenti uguali e appartenenti a Quadn diversi

Vizibilta dati nelle Btichette di Locazione
[ Ubicazione 7] Auadro [] Gruppe Funzione

| ok | [ Awdla |
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Numerazione dei fili
Nuova funzionalita per numeri ripetibili

Sullo schema elettrico € normalmente un errore avere due fili con lo stesso numero
identificativo. In alcuni casi pero la ripetizione pud non essere un errore; per esempio il PE puo
essere utilizzato in piu parti dello schema.

E’ ora possibile dichiarare in SPAC che un numero € “Ripetibile”, in tal caso non sara segnalato
in errore nel controllo effettuato dal comando “Lista Numeri Utilizzati”.

SIGLA FILO: BV

[¥] Numero ripetibile

- Prefissi o Suffissi Locali Settaggi Locali
ImpOStaglon_e . || Abilita @) Prefiss Suffiss l Settaggi
Numero Ripetibile

Walor separati da spazi Ricevi Sigla

|| Da componente a monte

Separatore

Dati Fila

None HO5V-K 1«1 BU

Cawo unipolare HO5V-K Sez. 1 mmq - Blu

Mone HOBV-K 1x1 BK 1x1
None HO5V-K 1x1 BU 1x1
MNone HO5V-K Tx1 GNYE 1x1
MNone HOBV-K 1x1 RD Tx1
MNone HO7V-K 1x1.5BK x15
None HO7V-K Tx15BU x15
None HO7V-K 1x1.5GNYE 15

|| Evidenzia Fili non numerati

Automazione OK | [ Amnula
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Modifiche Grafiche

Nuovi valori
Atributo SEGNALE

SEGNALE Segnale -
— UTIL  LAYOUT IEC  Inkerruttor]
l Aggiungi ‘ CF @, @ % Ultimo simbolo ]
— Rotazione ™ S Ulkimi simboll (%)
| Modfica | S — D Dald  Freferiti... (BF)
= 1|
l RN ‘ Edita simbolo (KS) &
|| Fattore di larghezza 0.8 Clana simbala (R} i
Copia simbala o S
Cancella simbale A
Tag Mtezza  Colore  Posizione Rotazione  Stle Larghezza Sposta simbola i
Mavigatare He
Ianora simbali a
attedit veloce [ &)
Etichette di Locazions vl
visibilica’ AN
Legende
Sostituzione Sostituzione Walore
Forza Valore
Copia Attributi
Modfica Su

Aumenta larghezza (T4}

@ Simboli selezionati Riduci larghezza )

Import: Attributi

Uguali al selezionato Export Attributi

Tutti i Simboli
; [ ok J[ Defak | [ Amula |[ 2
Automazione
LD
360 VALCSE
A8 e L2
380 VACSEH
EELN L3
38 VACSEHe
FE
134 - <), ik
x?\; e D
5 sA3 3 _E7 =
g 3 i
_QF10 glf( E = a8
_al_ e = -] =
AR - -y =
1 o
! i LT
T =
— [ contral Unit : -
km3 L ca
Refererce | Fg/5n, ok i 1Lz | ave | =
Cantrol Urit] g '—;T [ L3 [ =
il = -QF10 = = KM
Hadile 5,25 —-- | Tolipm U )
-KmMm2 = =
46E oy o
NOTV-K
1k i
415
T Ty
o
mANDO MOTORE CARRELLO MOTORE CARRELLO COMANDS
WOTORE FINZE ecANT INDIETRO MOTORE RULLY
Povcens Harom CammATE FOTOR Cammiace roTaR moois raToR

CoMpaND FORWARDS SechwaRDs Corpans
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Edita Simbolo (XS)

Rinnovata e potenziata la parte di gestione del

ma&aﬂ@cﬁ@stione dei materiali abbinati ad un componente sullo schema sono stati
unificati
con unica interfaccia MO | Qs i L

i DECenter - Gestione Pateriale

Qth Costruttors Coclice Codice Interno Descrizione
& 1 Schngicler Elsctric. LADN1 CONTATTI AUSILIAR] FRONTA Aurvia DECenter
& 1 Schneider Elsctric LADARCG FILTRO ANTIDISTURBO R.C

Trova materiale

Aggiungi materiale rmanualmente

Edita
Taglia
_ _ Copia
Sigla: -kAD7 .1 Quadro; =Q& Foglio: 7 Funzione: MARCIA
Incolla
V| visualizza codice interno Elimina

Esplodi rmacro

Aggiungi all'archivio materiali

Dettagli
[ ﬁ Edita Materiale @ -
;‘ro;:l:t‘é 1Vaalorza locale walore nel Detabase Materisl F UL L E L
* Unica finestra con possibilita di Drag&Drop dei codici, Costruttore | srmocar e
* Funzioni Taglia — Copia — Incolla T -
O Ed|ta2|0ne manuale Descrizione Tetminale x BCF-BCP unipolare Terminale x BCF-BCP unipaolare
* Controllo allineamento dati con database aziendale T g E
* Editazione diretta dell'archivio materiali tramite DbCenter| | 4 corotauro D
* Forzatura locale delle informazioni di fornitura del materigle| mamuenzions |0 O
/% Fornitore Grossista
/i Codice Distinta 125
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User2
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Uszers
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Quadro =0G  Quadro Generale

Funzione 1 | PROTEZIONE T1

Funzione 2

Costruttore | Tipo Descrizione

Metlin Gerin 20545 INT.AUT,C32H-DC 2P 10A
Metlin Gerin - 26924 COMT.ALS,OF PER IDJC40

>



Selection Preview

Apertura automatica di una finestra di dettagli posizionando il cursore del mouse su un
gualungue componente o collegamento, con possibilita di Modifica (modalita editazione Xs) :

M Selection Preview attivabile su componenti (Madre, Figlio ed Elemento), morsetti e
M nnettori
Selection Preview attivabile su collegamenti (Fili, Cavi, Alimentazioni e Rimandi)

La Selection Preview si apre dopo un tempo di attesa impostato nel “Ritardo”.

L4

Murnero L1

Costruttore | General Cavi

Tipa MO7Y-K

Formazione | 1x16 ‘
Sezione ig

Colore

Quadro =0G  Quadro Generale

Funzione 1 | PROTEZICOMNE T1

Funzione 2

Costruttore | Tipo Descrizione
Merlin Gerin 20545 INT.AUT.C32H-DC 2P 104
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Metlin Gerin -~ 26924 CONT.ALIS.OF PER IDJC40 N
. Preview su
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UTT A2 A1)

Modifica l [Navigatorel

5]
Preview su componenti

V1]
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AUTOMAZIC
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FULL | EL
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Selection Preview
Visualizzazione del codice utente

Nella finestra dei dettagli (che si apre in automatico posizionando il cursore del mouse su un
gualunque componente o collegamento) e visibile anche il codice di materiale dell’'utente
(codice interno) ed ora anche I'eventuale Marcatura per la gestione delle opzioni macchina del
Configuratore.

Mumero T3

Costruttore | Nessuno

Tipo NOTVK Marcatura Opzioni
Cod. interno Macchina
Formazione | 1x1.5

Sezione %

Colore BK

Marcatura | P7 - MOTORE TRASPORTO CARICO SCARICO

T
Pl | Modifica

FULL EL
YV BN BB m P) x5 906 9 X O
| N L IS - N LN

Configurazione Disegno Edita
PLC PLC (XS)
PLC

; Aggiunto un comando per
i : Nattivare e disattivare la
Selection Preview senza
dover andare nella
finestra dei settaggi.
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Rinomina Componenti
Gestione globale dello schema

Durante una operazione di “Rinomina” componenti/connettori/morsettiere/quadri, SPAC risistema
completamente tutto lo schema aggiornando tutte le istanze disegnate dello stesso oggetto,
compresi i simboli layout impianto e layout pannello che precedentemente erano esclusi.

Rinomina:
| Componente QF1 diventa QF10

Lavout Impianto
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Nuove funzionalita
Comando completamente rinnovato per semplificare la procedura di controllo dei numeri
utilizzati:
- Nuova struttura di visualizzazione ad albero
- Possibilita di visualizzare solo i numeri con problematiche (ripetizioni di numeri)
- Possibilita di spostarsi sul foglio dove é segnalato il problema per poterlo correggere
velocemente
- Rigenerazione™, ® i modifiche sullo schema
Report Alimentazion| | usttmenusss [istagror] \
Nome/ Diramazione Informazioni Fogli\ Tab dettagllo errorl@
e 2 [t o s e |
=t
Partenza 1 Nome/Diramazione Informazioni Foglio
Arrivo 2 = ] Lista errori
Partenza 2 3 Alimentazioni Nessun errore
i Segnali MNessun errore
Partenza 1 :)3
. p g B4 201 MNumero ripetuto
Report Segnali e 2 2 i :
= . # |4 Filo con errore Bt
Arriva Wai al Foglio |
Partenza -t
i v $postamento sul Foglid
Report Fili . con errore
2
2
2
2 -




Esportazione Targette

Nuovi costruttori e nuove potenzialita

Oltre alle targhette dei fili, morsetti, componenti € ora possibile esportare anche le sigle dei Cavi.

Scelta dei quadri da
elaborare

Quadri da elaborare

Multifogli da elaborare

Scelta dei Multifogli da
elaborare

=-1E3) D:\SPAC AUTOMA:
=) {nessuna)
- [E)l =BM {Bordo Macching)
P1 (ﬁu\séntjeraﬁ
=0G {Quadro Generale)

<[ I

E 2011\COMMESSEVESEMPIO 2011

["] Elabora tutti | Quadri

____________________

@) Messuna priorita tra | Quadri
1Tl Quadro selezionato ha priorita

(11 Quadro selezionato non ha priorita

= = = = \

= Nome Multifoglio Prefisso
|~ ELECTRICAL DIAGRAM
*  LAYOUT
*- | 25T
OPZIONI MACCHINA
*  UNIFILARE 66

Schema Elettrico

Topografid Pulsantiera e Armadio
Liste e Distinta Materiali

Esempio di Configuratare Macchina

/

Preview

Estrazione

@ Mumeri Fili per Quadro
~) Tutti | Numeri Fili

() Numeri Morsetti

() Sigle Compenenti

*) Funzioni Componenti
*) Sigle Cavi

[ Crea un file per ogni foglio

Ordine
[¥#] ordina per Foglio
‘@ Numero Filo

%) Quadro e Numero Filo

ok ||

4

") CLIP PROJECT Phoenix Contact

Qutput

() Genius Cembre
~I M-Print Weidmuller
(%) Marking Pro Cabur
| Matrix Modernotecnica-Brady
() SIGLO Bocchiott
(1 SIMPLO Grafoplast
| WACS Modernotecnica-Brady
) WinSign Partex
@ File €SV

Ccsv |

|

\

Esempio calcolo
targhette in base alle

Impostazioni

\

Scelta informazioni da

estrarre

Scelta del software per cui
esportare i dati

) TN
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PLC

Serie disponibili

- Allen-Bradley
-BER

- Beckhoff

-~ GE Faruc

-~ Generic_PLC

- Mitzubishi

- Ornron

- Panazonic

-Pilz

- Schreider Electric

-~ Siemens
Swfago

PLC symbols librery

j_—m

Y/ SOPro

INDUSTRIAL SOFTWARE

Electric diagram block

1763-1500-012

Lay-out block

Oltre 15.000
Simboli

et
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Gestione PLC @)
Un unico PLC disegnato in diverse modalita

Disegno Elettrico

E’ la rappresentazione dettagliata dei Bit per lo schema

elettrico in quanto possiede tutti i punti di collegamento

presenti sulla scheda o sul singolo Bit.

Disegno Sinottico

E’ la rappresentazione 2D schematica e sintetica della

composizione del PLC. In SPAC funge anche da

“contenitore” dei codici di prodotto dei Rack, Alimentatori,

CPU etc... In modo che vengano presentati in distinta

materiali.

Disegno Riassuntivo

FULL | EL

E’ la rappresentazione in forma tabellare delle

informazioni di ogni scheda. Utilizzata normalmente O
quando sullo schema elettrico i Bit vengono disegnati non
raggruppati per scheda.

Disegno Layout

E’ la rappresentazione (2D o 3D) da utilizzare all’interno
del disegno del layout topografico del quadro elettrico in
cui il PLC e alloggiato.

Ha funzionalita semplicemente grafiche e non influisce
sulla

elaborazione della distinta materiali.
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Caricamento assistito dei dati nel database

- Possibilita di specificare per ogni punto di collegamento la sua tipologia: Input/Output digitale

0 analogico, Connessione elettrica...
- Liberalizzazione della grafica della scheda.

— 8 Immagine esplicativa
Comandi in menu contestuale al nodo

contestuali su tasto destrg selezionato sulla struttural

Struttura della scheda

Schneider Electric - Modicon M238 \ (oS
| * i

"= TMZDMMBDRT

|- DC-IN

DA |  Seon
;=) Input Digitale Modifica
: -8 1-11 Capia
i [=-Bl Input Digitale L
: 3 2-12 Elimina
| E-{DI Input Digitale
H fidm 3-13
H Connessione Elettrica

4§ COMO -COM D

Aggiungi pin

: = ENOCDHHECﬁDn
Lo f3m NC -
Personalizzazione di g T
u.i{:;u;_tgt?tal FULL EL
O

ogni punto di contatto /’ -, B Output Dl

sia esso un 1/0 L ot
0 una connessione L g Gt e
elettrlca = ﬁ.gnlie-sgzne Elettrica

- f3 COM1-COM 1

Al Totale input analogici: 0

g Totale output analoaici: 0 Abbinamento simbolo grafico del singolo bit.
Bl Totale input digitali: 4 2 .
= A N scheda pud essere disegnata dal programma

Ba Totale output digitali: 4

come somma dei singoli bit affiancati
$enza dover creare un macroblocco dedicato

w “u é & " HEE HL—;' Salva | | Annulla




Gestione PLC ¢3)

La configurazione

£ SPAC PLC

=| o 1 (Siemens)

o

=[] o Mado '1.1" - Serie '57_300'
B Modulo ‘1’ - 6ES7 307-1EAD0-DAGD
Ry Modulo ‘2" - BEST 316-2AGO0-0AB0 |
= O 8 Modulo '3' - BEST 321-1BHO1-08A0
[ dald = 7-51321- 14
[ fdbl 5 7-5M321- 1B
= O ® Modulo '4' - EST 321-1BHE1-08A0
[ fdd 5 7- 521 -54
[ did 57-5mM321-58 i
=10 [ Modulo 'S - 6EST 334-0KEOD-DABN |
[ db 5 7-5M334-24
[ sl 57- 5133425

=| o 2 (Schneider)
= Ol rack "0 - Serie Tsx Quantum' Six Position Backplan
[ Slok'1' - 140CPS11420 AC Summable Power Sup Jg'
G&l Slok '2' - 140CPUBT 160 P266 CPU ME ME + USE E
-0 E Slok 4" - 14000135300 DC Input 24 Wdc 45 Sink

[ 08 oy L ANTLUIM-TMP-11
[ o0 G UANTUM-IMP-114

=0 E Slok 'S’ - 1400085300 DT Cukput Verified 10-3

[ o8 AN TLIM-0UIT-08

[ o AN TUM-0UT-054

Tadglia
Copia

Elimina

Rinomina
Edita quadro

Riassyntivo

£ SPAC PLC Materiali

Costruttare: | Schneider Electric
Serig: Tsx Quanktumn

Farniglia: Ethernet Modules

TIPC

140MNOEFF100
140MOEF?101
140NOEFFLL0
140MOEFF111

DESCRIZIONE

TCPJIP Modbuyf Ethernet Module -
TCPIP Modbds Ethernet Module -
TCPJIP Modbus Ethernet Module -
TCPJIF Modbus Ethernet Module -

1o ...
1o ...
Embn ..
Emb...
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Prelevando dall'apposito database di SPAC CPU, Rack,
Alimentatori e Schede é possibile comporre la
configurazione del PLC per il progetto.

L’inserimento nella struttura avviene trascinando i
vari moduli dall'archivio materiali.

(1)

Una volta realizzata la configurazione e possibile
disegnare il PLC mediante Drag&Drop
in tutte e 4 le modalita descritte nella slide
precedente:

Elettrico, Sinottico, Layout, Riassuntivo. FULL | EL
(2) O

SPAC Automazione garantisce I'allineamento dei dati tra
la configurazione e il disegno in modo tale che le
modifiche apportate alla configurazione si ripercuotano
sul disegno elettrico e viceversa
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Lavorare senza configurazione del PLC

Un’altra modalita operativa prevede di lavorare con un elenco di Input/Output generico evitando di
creare una reale configurazione del PLC. Questo perché in alcuni casi non si conosce inizialmente
la marca ed il modello del PLC da utilizzare.

£ SPAC PLC Gestione Bit

La lista Input/Output

piM 5 |or<a|0 N .
’ puo essere compilata

manualmente o
importata da diversi
formati di file.

Commento1 Commento2 CPU Rack Slot *

Tavola 1 Indietro

Oey Q038 Tavola 1 Avanti Cpu Rack Slot
Oy @.0.3.10 Cpu Rack Slot
Opy 003N Ascensore Basso Cpu Rack Slat 1 A
Oy Q0312 Ascensora Alto Cpu Rack Slot Medlante Drag&Drop e
Oey 00313 Presenza Pezzo su ascenore Cpu Rack Slot pOSS|b|le d'segnare
ey Q0314 Fuori corsa ascensore basso Cpu Rack Slot . ;
OBl 00315  Fuor corsa ascansore alto Cpu  Rack St velocemente i Bit sullo
Oy Q0318 Cpu Rack Slot h
Oey Q0317 Cpu Rack Slot SC ema
OpL Q0318 Cpu Rack Slot FULL EL
dpy 00318 Cpu Rack Slot
ey Q0.3.20 Cpu Rack Slot D
|y Q0321 Cpu Rack Slot
Oy Q.0.3.22 Cpu Rack Slot A
g T Anche in questo caso
Opy 00.324 Cpu Rack  Slot SPAC Automazione
oy 0.0.3.25 Cpu Rack Slot .
Ojpy 00325 Cpu  Rack  Slot garant|Sce
Oy Q0327 Cpu Rack Slot o .
I'allineamento tra il

Oy Q0.3.28 Cpu Rack Slot -~
— [}

i Rigenerazione modello in corso.

disegno e I'elenco in
caso di modifiche.

Pur partendo da un elenco di Input/Output generico € possibile portarsi ad una configurazione PLC
aggiungendo via via le informazioni mancanti.
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Contenuto del database

SPAC Automazione viene fornito con all'interno un database contenete molti dei maggiori modelli
di PLC presenti sul mercato. Questa la situazione aggiornata:

Allen-Bradley Omron Schneider Electric
CompactLogix CJ1 Advantys STB
ControlLogix Medium C200HX/HG/HE Modicon M238
1/O distribuiti — 1734 Point I/O Medium CS1 Modicon M258 / LMC058
1/O distribuiti — 1794 Flex 1/O Micro CPM1 Moduli logici Zelio Logic
MicroLogix 1200 Micro CPM2A PacDrive 3 / PackDrive M (Elau)
MicroLogix 1500 Micro CPM2C PLC Modicon M340
Slc 500 Micro CQM1H Terminali di gestione
Tsx Micro
BecKhoff _ Tsx Nano
Serie Bus Terminals Panasonic Tsx Premium
FP Sigma Tsx Quantum
B&R FPO Twido
Azionamenti ACPOS cEE o
X20 System Terminali operatori serie GT Siemens Wago
Simatic DP ET 200M I/0O System 750 - Modulare
GE Fanuc Pilz

PLC serie 90-30

Mitsubishi
Melsec Fx1N-Fx2N

Compatto PSS30xx
Modulare PSS3000
Modulare PSS3100
PNOZmulti

Simatic DP ET 200S
Simatic S7-1200
Simatic S7-200
Simatic S7-300
Simatic S7-400
Terminali di gestione
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Librerie PLC - B&R

Siemens : serie LOGO!
B&R : Sistema X20 e X6/

SIEMENS

FULL EL
Perfection in Automation : 5 i D

whanw br-sutomation. com

Power Contacts J::

awer Con = ®
nternal voltage supply - Z4¥DC by supply feed module
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Plc

Numerazione Bit

- Anteprima di numerazione
- Prevede la possibilita di optare per la numerazione di tipo Esadecimale, Ottale o Decimale.

Numera Bit Plc @l

Anteprima nurner azione

E0.O0 E0.1 EO0.2 « Anteprima
Base Letterale Ease Mumerica Separakare Indirizzo
E - 1] w . w i} w
(app ] (aop ]
Formattazions Incremento
a - 1

Tipo di numerazione
Esadecimale
Otkale
Ubicazione CPU = Cpul
Cpu 1 ﬂﬂ
Quadro R&CK = Rackl
=G CQuadro Generale hd Rack. 1 E]E‘J
Gruppo Funzions SLOT = Slotl
Shot 1 |

[o]4 ] [ annulla




Plc

Gestione "Nodi” nella Configurazione PLC

Con l'inserimento dei “Nodi” si permette la gestione dei moduli remotati oppure di unire nella

x|

#

¢t

CaPLE
(=g uovo FLC |
[=-dfa Modol - Generiy
B MOD.1-5
%Ry MOD. 2-CI

stessa CPU codici di serie differenti.

Elimina
Rinomina
Contralla omanirmia bit

Importa dati bit
Esparta dati bit

-B&R:

Libreria simboli

La libreria & stata implementata con nuovi modelli, tra
cui:

Serie X20 e Motion Control ACOPOS.
- Siemens : S7 300, schede a 64bit (cavo +
morsettiera)

Nuovo Nodo

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

nnnnnnnnnn

U= cout
[
RACK = Rackl

K= Red
Rack

SLOT= Sloti

(2 ) €

Nuova numerazione bit

o=z
Y/ SOProget
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FULL | EL
O
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Disegno PLC da file Excel

Inserimento dati in Excel e disegno
dei collegamenti

—— 4 Gngha
— Zoom 1% Zosm pors Blox

s Saen re
ackacn | Mastt Tt s alimaro

T | st

s [cametot | o [omcotite

e Lt
TARTFUSRATON N

:'.‘.,i o e

88
7
g
§
=

n comETTIRE sl e W b

5 CaETTore ucnor i i Haaeg

o o i v
M ® o i

5 R 1 ot

a Cameasmar: o < o S
5 ot o fiwesaiis
i ceseirowcns s m o

g e 5 e 5

5 wopsEITo o wa v

a

. ,

AT AR FORARD PG

TEETEy A

SPACFili e Morsetti  SPAC Moduli  SPACLay-Out Disegno  Vista  Output

IS o 5 | | DBD @5 Nt B T E v BB A 2 Bl ke
- /4 -
Gestione = Gl % g d Gs;a Carrf;u F:g\t Fanh‘m dﬁ :ﬁz y 2 % Sm‘auEZuertEr Lﬁi ﬁé i‘ Edita Simbolo Selection IV )a* q" @ ‘:'ﬂ Gez:ine Gazzne ﬁ E‘:Q

Commesse Multifoglio Foglio Seguente Precedente Moduli, ... BIK (XS) Preview PLC

Generale v Fogli ~ Simboli Madifica simb. ~ PLC v

£ SPAC PLC Gestione Bit
B -inE-E R -
Indirizzo Commento1 CPU Rack *
e 110 [PusamEMaRC  [cPut o |
=1 rﬂ:-m
A —_
=)
=1 m-- FULL EL
o __MMI
i O
=T
Gl i
Hiey
e m
i)
el T WoToRE
LT
=0T
=T
m]r3}
Dl
Dkl
[m] 15} PWS4
Oke Q120 COMANDO CARRELLO CPU1 0
Obg Q121 COMANDO CARRELLO CPU1 o
(m) Q122 COMANDO MOTORE CPU1 o
D“ @123 CONSENSO MARCIA CPU1 o
Oka Q124 INTERRUTTORIAUTOMATICI CPU1 0 PRATECTENS CLOSTD
Opa Q125 COMANDO MOTORE CPU1 0
m} "} Q1286 RISERVA CPU1 0
1T n197 BIRERA ~B n ik Comando

L Comando :
5 3 ) ) P2 2 e ™

Fogio; 1 Commessa: TESTMACRO 31250, 185.00,000 |l
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Simboli Speciali
Libreria simboli Moduli, Inverter ...

La libreria € stata implementata con nuovi modelli, tra cui:
-B&R: ACOPOSmicro Drive system
-Omron :  Moduli di sicurezza serie G9SX

Libreria Simboli Comuni ' .
Modulo Sicurezza
Costruth
oslrutiore Omran w ) Om ron
8 ARB
Serie BiR
- Cabur
Famiglia Lanze on
W : , ; i o
Elocca Schema Elettrico F'!Iz . Q Eataa LAt i
Pizzato Elettica ]
G Siemens —
T elemecanique ) g rit. | [ e 1
GI5HAD322T160RT  Modulo di sicurezza Advanced Ingresen dl |Ingreseo di | Ingress di :“”c'l, | togicd AMD nput || Ingical AN Inpet 2 |
GAEX-A0322-T150-RC Madula di sicurszza Advanced Circuity | Hursrsat | sheuresza 2 | resetfedbsck | 00 0l
15-AT  Modulo di i =
GI5X-808222-T15RC Modulo di sicurezza Advanced alimentaz, Uscita di | Usclta dl contralla ®
GA5-A04222-T160-RT Modulo di sicurezza Advanced Uscita di cantrollo di sicurezza cantrally | del madule 41 B
GISA0A222 T150-AC Modulo di sicurszza Advanced auslliarla | e=pansinn= B
GA5=-BC202-RT todulo di sicurezza Basic Unit [=
G95%-BC202-RC Maodulo di sicurezza Basic Unit SRS
GASH-Ex401-RT Modula di sicurezza Expansion GUSH=AD3?2
GASH-Ex401-RC Modula di sicurezza Expansion
GASH-ExD41-T-RT Modulo di sicurezza Expansion
GASK-Ex041-T-RC Modulo di zsicurezza Expansion
[ | hserire | I
AZ6.01 | 1 1 1 | 1 3I Il | _. 1 N\ 1 Il I 1 1 Iil | | \7I 1 1
- z 7 B # & I?%%' Iﬁﬁﬂ&!' sl B 8 & # &5 8 & 35 §
QIEER R =1 el =1 = ;E!—f-#-k-»—!}i
3 El- % &
ACOPOS micro 1005

o B

-
®
g
w2
e Winding B
Yol l
K“?
=
o
il
_Hm B
Tidk
e
STV Encoder
Zupply Dubput

inding &

Wi
T “winding A%
&
FE
A
n
n
R
n

GHD

Je L
i
s
S
(—
L]
PE

Modulo motore passo-passo
BLD

DY
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Libreria Simboli PILZ

Aggiornata ed ampliata

Sono disponibili i simboli elettrici relativi a:
Dispositivi elettronici di controllo PMD Range
Moduli di sicurezza PNOZ X

Moduli di sicurezza PNOZ Elog

Moduli di sicurezza PNOZ Power

Moduli di sicurezza PNOZ Sigma

Relé di sicurezza

Sensori PSEN

’ '_ PHOZp ot _ PHOZmul]
—

Libreria Simboll Comuni

Costrttore | Pilz v]
Serie [Moduli di sicurezza PNOZ X - |
| Famiglia |Corrtro||o amesto di emergenza - ripari mobili - bamiere fotoelettriche {Cat. 2) - |
Blocco Schema Elettrico Tipo Descrizione
774300 PNOZ X1 24VAC/DC 3n/o In/c - Applicazioni: Intemuttore di finecorsa, Controllo ar »
777 100 PNOZ X1P 24VDC 3n/o In/c - Applicazioni: Controllo ripari mobili, Intemuttore di fine;
787100 PNOZ X1P C 24VDC 3n/o In/c - Applicazioni: Controllo ripari mobili, Controllo amest|

icazioni: Cortrol

774324 PNOZ X5.1 24VDC

It

Cortrollo amesto di emergenza istantaneo, Ini|
774 054 PNOZ X7 115VAL 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istantaneo, Ini
774055 PNOZ X7 120VALC 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istantaneo, Inl =
774 056 PNOZ X7 230VAL 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istantaneo, Ini|
774057 PNOZ X7 240VAC 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istartaneo, In|
774058 PNOZ X7 42VAC 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istantaneo, Inte
774055 PNOZ X7 24VACDC 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istantaneo,
774051 PNOZ X7.1 24VAC/DC In/o In/c - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza ista|
777053 PNOZ X7P 110-120VAC 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istantan
777056 PNOZ X7P 230-240VAC 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istantan
| ToeE | 777 055 PNOZ X7P 24VAC/DC 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istantane
787 053 PNOZ X7P C 110-120VAL 2n/o - Applicazioni: Controllo amesto di emergenza istant: ™




Altre librerie simboli presenti

Inverter / Azionamenti ...

ABB

Azionamenti ACS 550
Azionamenti ACS 600
Inverter ACS 100
Inverter ACS 140
Inverter ACS 400
Inverter ACS 800

B&R
ACOPOS Micro Drive System

Cabur
Alimentatori Switching

Lenze
Inverter SMD

Omron
Inverter Omron 3G3
Moduli di sicurezza G9SX

Pizzato Elettrica

Moduli di sicurezza CS AR
Moduli di sicurezza CS AT
Moduli di sicurezza CS DM
Moduli di sicurezza CS FS
Moduli di sicurezza CS ME

Schneider Electric
Inverter Altivar 11
Inverter Altivar 28
Inverter Altivar 31
Inverter Altivar 38
Inverter Altivar 58
Inverter Altivar 68
Inverter Altivar 71
Moduli di sicurezza Preventa
Motori BSH

PacDrive M (Elau)

Sistema precablaggio Telefast 2

Softstarter Altistar 01
Softstarter Altistar 48

Siemens

Dispositivi di sicurezza SIGUARD
Inverter Micromaster 410

Inverter Micromaster 420

Inverter Micromaster 430

Inverter Micromaster 440

Inverter Simodrive 611

Inverter Simovert P &SE21

\ S
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Cross Reference

MCROSS REFERENCE + PIN ( Dinamico — Totale — Differito )

SFEACad 6 by CAD.Able - [SCHEMA.DWG]
] Fie Modfyjinser Viewfformat Draw EGk Sheets SPAC UTIL LAYOUT Modfysymbol JIC BLK 7

S SFEACad 6 by CAD.Able - [SCHEMA.DWG]
@] Fle Modfyfinser Viewfornat Drow Edt Sheets SPAC UTIL LAYOUT Modfysymbol IEC S

216.01,144.71,0 oRTHO. MODEL
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Cross-Reference (1)
Rinnovato e potenziato con nuova interfaccia

La nuova impostazione all'interno di una “Dockable Window” permette di elaborare, consultare,
correggere lo schema senza dover chiudere il comando. Un enorme vantaggio in tempo e in semplicita d’uso.

% Cross Reference — | il 1

l ame MOTORE FINZE
_> Generale | Componenti | Rimandi
)

Mulkifogli da elaborare =

Scelta dei Multifogli da elaborare

*  Nome Multifoglio Descrizionz Multifoglo
R ELECTRICAL DIAGRAM Schema Elettrico
@ LAYOUT Topagrafici Pulsantiera e Armadio
L15T Liste & Distinta Materiali
OPZIONI MACCHINA Esempio di Configuratore Macchinag
Elzborazione
@ Completa
o . .
— Scelta della modalita di elaborazione
Rimandi
Selezione F U L I_ E L
M M
Report

Drati ricavati dal MultiFoglio ELECTRICAL DIAGRAM
Totale Madri elaborate: 36
Totale Elementi elaborati: 45
Totale Segnali elaborati; 34

Lancio dell’elaborazione con generazione del report
di segnalazioni ed errori
(visualizzati nelle TAB Componenti e Rimandi)

_|. Cross S fggictna o 7':- ?




Cross-Reference (2)
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Correzione veloce degli errori nei componenti

Funzione di “Edita” per risolvere i problemi sullo schema e ottenere il Cross-Reference

aggior

nato.

i Cross Reference

Generale | Componenti | Rimandi

Nome

Soluzione

El-&2 Lista Errari e Info
i -p0S.1
-0 HL1S.4
- 8 -KADS. 1

Errore: Omonimia Componente

Posizione

0s/1C
156D
05/3C

05/3C
030D
036D
037D
05/1B
0548
05/76
09/2A
12f2C
12f3C
03/9E
06/2D
o747¢
094
09/5E
0978
031E

Quadro

=0G
=BM
=BM

=BM
=0G
=0G
=0G
=0G
=0G
=0G
=0G
=BM
=BM
=0G
=0G
=Pl

=Pl

=Pl

=Pl

=0G

Bobina rele’ Aux

Cross

] | OF - Aggiorna

4 Cubput

Qrnonimia Componente
Componente MADRE senz

TN+ BN L EECY

Lista Errori e Informazioni

Spiegazione dettagliata dell’errore e
indicazione della possibile
soluzione del problema

Richiamo diretto del comando per
correggere il problema segnalato

FULL | EL

Man mano che gli errori vengono corretti scompaiono
dalla lista, il tasto “Ok — Aggiorna” riporta le correzioni
sullo schema.
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Cross-Reference (3)

Correzione veloce degli errori nei rimandi

% Cross Reference

Generale | Componenti Rimandi

Nome Posizione  Diramazione
g 03.06 Alimentazione 220y PLC L -
o 03.07 Alimentazione 2204 PLC N
o 04.01 Ausiliari 110% L
- 04.02 Ausiliari 110 N
o 04.04 Ausiliari 244 +
o 04.05 Ausiliari 29 -
& 06,01 Micro blocco porta
i 06,02 Micro blocco porta
i 06,03 Seqgnale da Madulo di sicurezza
i 07.02 Catena Marcia
g 07.03 Catena Marcia
g 07.04 Ausiliari 110% L dopo Mardia
g 07.07 Consenso da Inverter
g 09.04 Consenso da Inverter
g 11.01 Blarm Relay PLC
g 14,01 Comando carrello avanti
& 14.02 Comando carrello indietro =
& 14.03 Comanda rull
e +24 24 ¥DC PLC
o 24 Termici
o L1 380 YAC 50 Hz
o L1 PW3 INVERTER.
o L2 350 WAC 50 Hz FULI— EL
o L2 PW3 INVERTER.
o L3 360 YAC 50 Hz
o L3 P'WS TNVERTER
P FE
« PE PWS INVERTER -
P m "
L1
380 VWAC 50 Hz
Informazioni Posizione Multifoglio
- Partenza 03/94 ELECTRICAL DI...
- Arrivo 04/04 ELECTRICAL DI...
- Pattenza 04/948 ELECTRICAL DI...
- Artiva 0s/04 ELECTRICAL DI...
- Pattenza 05/94 ELECTRICAL DI...

Generazione di file XLS
contenenti i report delle segnalazioni ed errori rilevati

Cross l |OK—Agglorna ‘ | Qutput 3 N 4




Cross-Reference Rimandi(s)
Gestione on-line dei rimandi

E’ ora possibile effettuare il Cross-Reference on-line dei rimandi nel momento stesso in cui la freccia
di alimentazione o di segnale viene disegnata.

- -
S._ FS

FULL EL




Tabelle di cablaggio

Tabella di Cablaggio / Cabling Table

fronfin OF C

onent  Terminal

\4/ SOProget
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Terninal| 5

Cable T

-

(=3
;-
T

M. Filo/3egnale |DalFinf Del Componente| &L Fn|Del Componente| Tipo Cava

- ZHPLC v o|-Til 3 -0F3 HOTV-K

+20V 1| EE-2 5 -KA3 KOTY-K

+240V 13 -KHM3 5 -HAZ NIV -K

+24Y 13 -KM3 13 -KM2 NITV-K

+20V 53 |-KAZ 3 |-KM2 KITV-K Colare / M. Sezione Lunghezza|MARCATURA_ 1 MARCATURA_?

+24Y 33 -KAZ iz [-DF2 NITY-K BK 125 -TEW2 -0F3:3

<24V 2 -FU1 17 |-DF2 HITV-K BU 11 -KAZE ®GE:H

0iLs vz |-Ti Lt [-w WOTV-K BU L1 -KM3:13 -KAZE

oL L1 |-wB1 1 -0F! KOV -K Al 1x1 _KMza3 ~KM313

aLi L [-WBl 3 -0F! NIV -K BU 1x1 -KARET -KHMZ:13

] L3 [-WE 5 -0F! NDTV-K BU e -0OF2:22 -KAZES

JFE -WPE FE [-WB! NOTV-K BU 1 -FLL:2 -1F#:22

= = — = — T oY T VoLl
1 %16 —QF1 —wWENLY
BE 1x16 -0F:3 =wWHELLZ
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Pulsantiere e Bordo Macchina

M PULSANTIERE E SCATOLE DI BORDO IMPIANTO CON
TARGHETTE IN AUTOMATICO




Layout Pannello di comando

Nuove opzioni

Sono stati aggiunti due settaggi per gestire il disegno del retropannello sia con

Specularita Orizzontale che con Specularita Verticale.

Questo consente di risolvere sia le pulsantiere classiche che le strutture a leggio.

Specularita Verticale

Specularita Orizzontale

o=s
Y/ SOProget
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Morsettiere e Connettori

M GESTIONE DELLE MORSETTIERE

[
Puich |

102030106060 708080100 120 M0 160 180 200 220" 210 260 280 300 B0 310 BGO S50 4

Klemmleiste +309-X2

P [l

o,

.
o
—

0
0

G
3
OpCl:

ol 5]

S
00 e
7 g

F g 2 2 2 g
H 3 & & & g
IR ] oo [vas  [z7s BRI
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Morsettiere e Connettori

Gestione Editazioni Morsettiere e Connettori

3 Morsettiera M1 - Quadro =0G.

Qe N0 0 ¥ en

nnnnnnnn Sigla  Pin  Numl

z
E
@

Cambiare I'ordine dei morsetti con drag&drop ——
Effettuare operazioni Taglia/Copia/lncolla o
Aggiungere morseti fittizi ) o

Aggiungere accessori
Eliminare morsetti
Cambiare il tipo di morsetto
Smembrare morsetti multipli in morsetti singoli
Accorpare morsetti singoli in morsetti multipli
Cambiare il simbolo grafico per I'output
Scambiare ai morsetti le informazioni a monte con quelle a valle
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Morsettiere e Connettori

Eliminazione di morsettiere non utilizzate

Oltre all’eliminazione di Quadri non utilizzati sullo schema € ora possibile anche eliminare le
morsettiere o i connettori che sono stati definiti nel progetto ma non sono stati o0 non sono piu
utilizzati a causa di modifiche.

Inserimento Morsetti =]
Ubicazione (Nessura) B |tk Onacel
Normale Nur Livel iml [~ Richiesta NumM
Quadro =P1 Pulsantiera v NumM [ B Morsstti
Numero —
Gruppo Funzione (Nessunio} - Anteprima
Num|
Ciestions ‘ Filo di Ingresso
Morsetti
oreten | Gestione Marsettiere e Spine / Cannettori
Nome Tipo Descrizione
Nome
Al SPINA Conn. 1 collegamento pulsantiera RS732
Xnt SPINA Corn 1 collcgamento pusartera
XCnP1/a SPINA Conn. Medulare collegamento P1 {a) |Ag7
S— SPINA Conn. Modulars collsgamenta P1 bc) [ Aong |
XCnP1/d SPINA Conn. Modulare collegamerto P1 {d) |7‘_‘3 o |
ncella
Morsetti disponibili e
R | Canc non Usati
Costruttore “‘ Tut
| Clear >
Costruttore ]
T a—
Cabur
Cabur
Cabur
Cabur
Cab:
Cabur Descrizions [Rsz3zPLC I Modfica
Cabur
pd Sal [ Awula ]
Cabur ' s
ited Automazione
Cabur
Cabur
Cabur TECTO TECTTUMORSET = " o
Cabur CBC10GR CBC.10/GR MORSETTO PASSANTE 1 10
Cabur CBC16 CBC.16 MORSETTO PASSANTE k! 16
Cabur CBC16GR CBC.16/GR MORSETTO PASSANTE 1 16 .
Cabur CBC35 CBC.35 MORSETTO PASSANTE 1 35
Cabur CBC35GR CBC.35/GR MORSETTO PASSANTE 1 35 Can Ce"a non Usatl
Cabur CBI02 CBC.2(EX)l MORSETTO PASSANTE 1 25 &
7 oK Annull Satt; &
(Automazione ==y a | |
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Morsettiere e Connettori
Siglatura degli accessori

Durante l'inserimento dei morsetti, se associati ad accessori (come ad esempio un morsetto
fusibilato) questi ultimi vengono siglati come un normale componente.

Gli accessori siglati come un normale componente vengono conteggiati in modo indipendente
nella Distinta dei Materiali.

104 U F%l U < La sigla & visibile
. : sul disegno

M1

Yy
iy

On\Off si imposta

OFF ON <« dai Settaggi
FULL | EL

Morsetto con fusibile nelle 2 differenti condizioni O




Morsetti di Ripartizione
2 nuove famiglie di morsetti

| morsetti di ripartizione equipotenziale sono morsetti multipli

L’'uso di questi morsetti su disegno e analogo a quello dei Morsetti
Multipli, ma si possono inserire solamente su fili 0 alimentazioni

con

la connessione non passante.

che hanno la medesima numerazione.

Sempre piu utilizzati allinterno dei quadri elettrici in quanto

NUMM

garantiscono facilita e versatilita di cablaggio oltre a contenere gli

ingombri.

Morsetto Ripartitore:

Morsetto Distributore:

\4/ SOPro
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get

L NUM

NumM 100
FHT M1

=
=

1

100
0

LT L1

MumM 100
M T6mimg & T M1

fa)
HumM 100 HumM 100

T M1 24 M1

L1 L1

MumM 100
f/fémmq¢, M1
L1 L1

HumM 100
Z/temmy & T M1

Esempi di applicazione

Nuovo simbolo grafico
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Gestione dei connettori modulari
I connettori modulari rappresentano un’alternativa economica ai normali inserti a poli fissi e
garantiscono all'utilizzatore la massima flessibilita nelle applicazioni in cui sono richiesti
connettori specifici.
L’archivio materiali e stato implementato anche con questa gamma di connettori
FULL [ EL
La gestione dei Connettori Modulari o O

componibili avviene in base al nome del
Conettore

On\Off si imposta dai Settaggi

[ Mew ]

Nell'intento di fornire sempre il maggior numero di dati possibile nel database dei materiali sono
stati caricati in archivio i connettori della ILME.



Cavi e Modulo cavi

M/ SVILUPPO DEI CAVI IN CAMPO

T™

Terminale
Polo | Cotora | Seslorm | Cress | codicm
[

| Segnae
| soP-seea | &

Percorso con guaina

= SOP—-0&a0T

Terminali

30 mm

T2

N7 sopro

INDUSTRIAL SOFTWARE

CAVI ESTERNI \ EXTERNAL CABLES

QUADRD \ BDARD

FOGID | e PO
GEE | TN IO

UGS

A0 o)
(e DG L 1

A D S CAVE
ORI | DNCGEE NEE L6V

5/1E

[

oo NOTV-K x4

Dsu e
0 WO

DESTINAZIONE \ LOCATI

A

WEFORSETTD | FOAD | QA
o0k | TR | G | e

e

5/1E

NOTV-K x4

=BM X3

[

S/TE

NOTV-K 1xk

=BM Xi3

S/TE

NOTV-K x4

BM X3

-W1 FROR 300/500V_10G1.5

Collegaments -8V - KB

] -W2 FROR 450/750V_4Gix6 i

|7 Clleamento <6¥ Folore

{7 llgamanto =5 ofrs

=algaTura

W3 FROR 450/750V 4G4 im

=BM X3

=M XBM

=BM XBH

=8N BN

=BM XBM

e
—BM XBM

=BM XBM

=M XBH

S/

S/E

S/E

SIE

S/4E

S/4E

S/AE

Colora
- L= EATS 2.5 =273 SOP-0&%
14 1 HESL SODFP-0&Ta
B 2.5 ®1r/s SOP-0208
Connet
Saldatura
50
] [ |

SDP-04TD
270

Codice

1 SDP-115%9

V| Terminale SDP_0B12

Polo | Celora | Sezlone | Gress | Codica SDF—0813

_ | e K | xwwz [ =op_ceos m ] =DF_CBODC

Fis E =) SOP-0814

Distinta materialh SO RN

serizions [ora | | SDP—CBOE

spucci 35xA0=23 verde [= o= | A SOF—0B0D
T L= 1

e e T Y

SOF-0407
30 mm

Atab

Ptab

X1

Corne=l

Polo

1

[N U R R L

get
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Archivio Cavi
Completamente rinnovato e semplificato

Nuovo file di archivio DbCables.mdb contenente costruttori e dati aggiornati.
Gestione dei cavi twistati

Caratteristiche Tecniche del cavo (guaina, resistenza elettrica, peso, rigidita ...)
Numerose possibilita di Import \ Export

Archivio Cavi X
Costruttori | Prysmian v Conduttori | Tutti v a
Categorie FEF{0IML Afurnex 1000 amico - Energia & segnalarmento v a
Costru... Tipo Cod Interno Formazione C » .Condutton
™ Prysmian  FG7(0)M] 1x95 1%95 1 || M Id Cond Sezione Twist @2
B Prysmian  FGF{OMML 1120 1x120 1 .1 BN - Marrone 15
B Prysmian  FG7{OML 1150 1x150 1 .2 EK - Nero 1.5 %
B= Prysmian  FG7{0O)ML 1x185 1x185 1 3 GY - Grigio 1.5
B Prysmian FGT(C)ML 1x240 1x240 1 J[“
B Prysmian  FG7{OIML 1300 1x300 1 d
EPrysmian FEF{0ML 2x1.5 2x1.5 z e
EPrysmian FE7{0)ML 2x2.5 2x2.5 2 &
EE Prysmian  Far(o)M1L 24 2x4 2
EPrysmian FEF{OML 2x6 256 z m
EPrysmian FGF{O)ML 2x10 2x10 2
E= Prysmian  FG7IOIML 2x16 2x16 2 ’&
= Prysmian FGF{O)ML 2x25 2%25 2
EPrysmian FG7{O)ML 2235 2x35 2 @
EPrysmian FG7{O)ML 2x50 2x50 2
il 7 Z Sl u Caratteristiche Cavo P
_EPrysm?an FG7{O)ML 3x2.5 3x2.5 5 Dati Tecnici -
_EPrysmlan FGRIOML 34 e 3 | Diametro Esterno [rarn] 125,00
EPrysmian FEF(O)ML 3x6 36 3 Colore Esterno ‘erde con banda r
EPrysmian FGZ{O)ML 310 3x10 3 Raggio Curva [mm] 55
Prysmian FGR(OIMI 3x16 xle 3 Conduttore Rame (Cu) Colori. Sezione e Twist
EEPrysmizn Far{omL xes 325 3 Iss?lamenm Gomma HERR. ad !
.E Prysmian FG7(0ML 335 S 3 cha?l:’:o Termoplastica qual
Eprvsnﬂan FGF(0)ML 3x50 3x50 3 Temperatura di Esercizio a0°C
Prysmian  FGF{OIML 3x70 3x70 3 Tensione [¥] 0.6/1 kW A = =f
EE Prysmian  FGT(O)MI 3x95 3%95 3 Rigidita Dislettrica - Datl tecn ICI
B Prysmian  FGR{OMMI 3x120 3x120 3 E::';t[igfgﬁ'em'ca [ahmjkm] g';
EPrysmian FG7{O)ML 3150 3x150 3 Prezzo [eurojm] 0.00 v
_EPrysmian FGZ{O)ML 4x1.5 4x1.5 4 ¥ < | 5 |
I - 3 S R o, S 2L
Cavi selezionati: 1 Muova | [ Modfica | [ Eimina




Archivi dei materiali

File

Dl B &8 v

Meodifica Strumenti  Distinta

'

{23 3F Filippi

{7 Baldaszari
] Bocchiot
{27 Bticino
{22 Cablofil
{7 Cabur
7 Canalplast
{27 Carpaneta

{27 Femi CZ

-4 INTERF. MOD.
- LUCE SCALA,
-4 OROLOGI
&% RELE'CIWILI
@ RELE'DI MISURA

- RELE' IMPULSI ELETTR.

' g C:ASPAL Automazione CAD 201 3wLibreriearchivisDbb ateriz
..
{1 4BE

{27 Abb Turati
{23 Amphenal
{21 Amocanal

m

Codice catalogo

| Descrizione

| 202270030010
| 202270050010
| 302270080010
| 302270030010
& 302270120010
¥ 302270240010
| 202270480010
| 202290080010
| 202290060010
| 202290090010
| 30229012000
| 302230240010
| 302290480010
| 322170052000
| 322170052300
| 222170054000
| 222170084300
|8 222170122000
|8 322170122300
| 322170124000
& 322170124300
| 322170182300
| 322170242000
|8 222170242300
| 222170244000
|8 222170244300
|8 322170482000
|8 322170482300
& 322170484000
| 322170484300
|8 345170050010
| 245170050019

RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
RELE DUAL IN LINE
MINI RELE PER .5,
MINI RELE PER C.5.
MINI RELE PER C.5.
MINI RELE PER C.5.
MINI RELE PER C.5.
MINI RELE PER C.5.
MIMI RELE PER C.5.
MIMI RELE PER C.5.
MINI RELE PER .5,
MINI RELE PER C.5.
MINI RELE PER C.5.
MINI RELE PER C.5.
MINI RELE PER C.5.
MINI RELE PER C.5.
MIMI RELE PER C.5.
MIMI RELE PER C.5.
MINI RELE PER .5,
MINI RELE PER C.5.EMR
MINI RELE PER C.5.EMR

=7 Materials database - C:\Programmi\SPAC Automazione 2006\Librerie\Archivi\Spac2007. amw.

Hle  Modfy Instruments  List ¢
0= B G| = v|

@ CONTATTONI AUSILARI

5 CONTATTORISERIE D2

& CONTATTORISERIE K.
 CONIALIORISERIE [E5YS
© DIALOGO ELETTRONICO

@ EQUIPAGGIAMENTI PER QUAD
@ FINECORSA

& FOTOCELLULE

& HMI

& 1/0 REMO11

© INDUCTEL

@ INDUSTRIA PESANTE

@ INTEMFACCE E PRECABLAGCH
& INTERRUTTORI AUTOMATICI E
& INTFRRUTTORI DI PROSSIMIT,
2 INTERRUTTOR DI FROSSIMIT.
@ INTERRUTTORI ROTATIV + PF.
& MINI CONTATTORI GK

Q MODICON 981

Q MORSFTTI
& MOTION

@ PARTENZE ASSOCIATE

@ PARTCNZC INTCGRATE

@ PC PROGRAMMAZIONE

& PLCAEG 250 / 350 / 500 /130
& BICAPRI A

& FLC APRIL 5000/7000

@ PLCSGD

@ PRESSOSTATI

@ PRODOTTINEMA

>

File Visualizza Guide alla scelta  Strumenti 7

// SOPro

lNDUsm.u. SOFTWARE

& PRODOTTIPER LA SICLIREZZA «

Calalugue cude

O U It el code

GEADAT MICRO LIDB0, CPU 622
MICRO PLC GPU 311 DC/RELAY
MICROPLE 16 1/12 0115 VAC 8 TRIAC
MICRO FLC 16 112 0 230 VAC 8 TRIAC
UNITA' CENTRALE 1 KPAM, 400 FEG
UNITA'CENTRALE /11-118VAC/ TRIAL
MICRO 1R I/12 0116 VAC/A TRIAC 4 BFI
MICRO PLC 16 1/12 0 230v 8 TRIAC
MICRO FLC 16 1712 O 24 DC

UNITA! CENTRALE §12-DC/RELAY CPU
MICRO PLC 1B 1/12 0115y 8 | RIAC

MICRO CPLI P2 |
CAVO ESPANSI]
CAVO CSPANS. |
CAVO ESPANSIG

CONDFNSATOR

>

AB ABRES base di uscita a el
elsttiomeccanico estral

CA2K-CAZK contattore ausiliaio
serie K

RHN relé istantaneo

CAIK contattore ausilianio serie K. CAZK cor\tatlole ausll\anu werie K
ass0 assorbimento ando

s

CA20-CA3D contattore ausiianio  CAAD contattors ausiliario serie D

ass0 assorbimento

TeSus CAD contattore ausiliario
CA-LC basso assorbimento

et

Schneider
e} Electric

CunG 50, AL 00 [ Gl [Gh FURE 090 [Gnaaens UCS0 R S peeias




DbCenter )

Gestione centralizzata dei materiali

Sempre piu importanza assume la gestione dei materiali all'interno di un’azienda.
E’ stata quindi ulteriormente potenziata la funzione per la gestione e I'abbinamento dei codici di

prodotto sullo schema.

S

# SPAC DbCenter

RN IR RIE N R R

A [ Archivio Materiali - Dobaterials201 3 amw

[ 15F Filippi

Cleem

() ko Tursti

1 amphenal

Armacanal

Caares

Clave

3BaR
@ acopos
@ ACOPOSHICro
@ Famiglia ¥20_System

b

(1 Baldassari
(ClBocchiot

(Ctafieber
CaLearand
CLeuci
CLovate
[CJluca System

le-3

Treeview che consente la navigazione direttamente
all'interno dell’archivio materiali.

Sono disponibili sistemi di ricerca e filtri
per trovare velocemente i codici di prodotto.

n=s
% SDProget

% INDUSTRIAL SOFTWARE

Possibilita di aggiungere o |
modificare codici di prodotto
benza abbandonare il disegno

Archivio Materiali - CASPAC

2013\Libreriefdrch

Generale | ot Tecriche | BLK elettrico | Layout | Sbrogiio | Propriets

FULL

EL

Generale
=

Codice Catalog: BAC110.60-2

Codice Intes

Codice EAN

Tipelogia (Componente -

Descrizione Modulo rimovibile, intsrfaccia CAN l:. : :: I I
—
- .

= —

Scheda tecnica

8AC110.60-2 ‘ : .l
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DbCenter (2
Tab Database

Il database dei materiali puo essere popolato direttamente dall’operatore sia in modo manuale che
mediante importazione di dati in diversi formati.

B =G
File Mon

SPACFili e Morsetti

[ER T

Database strutturato sia per il lavoro con codici singoli

- che per la creazione di Macrocodici

WD B BT @~-3 = . . . . . . .
(composti da un insieme di codici singoli)

A [ Archivio Materisli - DI e §
(C13F Filippi
[y
(1 Abb Tursti
(] Amphenal

Abbinamento dei codici ai simboli sul disegno
sia mediante Drag&Drop
che mediante selezione singola o multipla

@ Famiga ¥20_System
[ Baldassar
(1 Bocchiotti
Cleticina
(1 Cablofil
(1 Cabur

I Caniplast

(1 carpaneto
1 Ceam

FULL

CIcemire
[ Chint
(1 Comelit

m
=

[CJEston
CJEleca
CIEfin

CJEvox
[ Fantini Cosmi
CFemicz
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DbCenter ()
Tab Ultimi Utilizzati

Per facilitare il recupero di codici utilizzati in precedenza o prelevati addirittura da altri schemi
nasce la TAB “Utilizzati” che specializza ulteriormente la ricerca dei prodotti.

File  Modifica/

RULieR  SPAC Fili e Morsetti [y

SPAC DbCenter

BELR

A {33 Filippi
@ Accessor vari
2 3sB8
@ LCCESSORI
@ LCCESSORIPER STRUM. ANAL . E DIGITALL
@ PORTAFUSIBILI
@ STRUMENTI ANALOGICI
A SHave
A dsccesson TV
@ TVDER-DB10 - DERIVATORE INDUTTIVG TV/SAT
4 (@antifute
&  45378DF - DECODIFICATORE PER AF45339 NOIR
@ Contentori 545
Q Frutti & accessor comuni 5435

Mediante la TAB “Utilizzati” e possibile
prelevare i materiali da un insieme ridotto del database,
formato per esempio dagli ultimi codici utilizzati
oppure da quelli prelevati da un’altra commessa
precedentemente realizzata.

O cabur
Clcet

0] Comsir Rotron

Lo FULL EL
CJEiin

[ ] ::l"vder

Cmone

Csarel

1 Schneider Electric
[C1siemens

O] wisidmuller

Distinta Preventiva l Utzat‘ l Archivio Materiali

| codici dei materiali possono essere importati da:
File Excel
File DMW (distinte materiali realizzate con SPAC)
File esportati da eXteem (Schneider)
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DbCenter ()

Tab Distinta preventiva

Nel caso si vogliano utilizzare codici materiali provenienti da distinte preventive generate
precedentemente, SPAC in tal caso attiva il conteggio dei materiali utilizzati ponendo in evidenza
le situazioni in cui la distinta preventiva non riesce a soddisfare le esigenze dello schema.

& SPAC DbCenter

Eo [B/=

£ LAST-MATERIALE MAT

180k

Clawve

[CIFincer

A iySarel
@ Cassette Serie 3D
A [@serie 18500
& [1H] SL1E27 - Tetto per armadio 1200
& (1] SL18634 - Armacio 1200 x 1200
@ Seris 18500 Inox
@ Serie 6000
A ‘SJSchneider Electric

&
@ Accesson per NG125
Q ACCESZORI SERIE TESYES
Q Augil, C40/CE0MCT 20ADAD CA0/CH0 Vie
¢ CONTATTORI TESYE AC
@ DIMETRO 22
@ FOTOCELLLLE
@ Interruttori Magnetotermici CG0a
Q Interruttor Maonetotermici NG125a
Q RELE' TERMICI SERIE TESYS
e SALVAMOTORI GY2
¢ SEMSOR! IMDUTTIY|

C1siemens

[ wvsicmulier

Mon preserti in Distinta Preventiva

Archivio Materiali

' Gestione del conteggio dei codici preventivati/utilizzati

Distinta Preventiva

FULL EL

Al termine del lavoro puo essere generato un report
con le differenze tra il materiale preventivato e quello
utilizzato, ponendo in evidenza sia eventuali mancanze
che eventuali eccedenze.
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Gestione nuovi dati

Per consentire il massimo della flessibilita nella gestione dei prodotti sono stati inseriti ulteriori
campi per dettagliare meglio la fornitura dei materiali.

* Gestione dei prodotti Obsoleti (fuori produzione o non piu acquistabili)
* Gestione dei prodotti a Magazzino (presenti a magazzino \ in azienda)

* Gestione dei prodotti in Conto Lavoro (forniti in conto lavoro dal cliente)

* Gestione del Fornitore (nome del fornitore del materiale)

* Gestione di codici di distinta materiale per raggruppare i prodotti a piacimento
» Gestione di campi aggiuntivi dell’Utente

w Edita Materiale @

=

¢ SDProget

v INDUSTRIAL SOFTWARE

Proprietd
Quantita

Walore locale
1

“alore nel Databaze Material

Costruttore

Arnocanali

Arnocanali

Codice Catalogo

BCE1

BCE1

Codice Interno

Descrizione

Terminale x BCF-BCP unipolare

Terminale x BCF-BCP unipolare

A Magazzino 7] il
/B Conto Lavoro il
/% Ricambio O

Manutenzione O il
/™ Fornitore Grozsista

/M Codice Distinta

125

FULL EL

Usert

User2

Userd

Userd

Users

Tutti i nuovi campi sono utilizzabili come filtri per
gestire al meglio le informazioni generando report
precisi e dettagliati

oK ] [ annulla




DbCenter )

Ricerca dei precedenti utilizzi di un prodotto

Durante la progettazione I'operatore pud cercare su quali disegni aveva gia utilizzato un
determinato codice di prodotto, sia all'interno della commessa corrente che in tutte quelle del path
commesse corrente.

£ SPAC DbCenter

NGO RIBEVIHE|@-

Q CONTATTORIDZ AC

e CONTATTORIDZ CC
% Centattori Economizzatori
Q CONTATTORI MODULARI

Q CONTATTORI SERIE F
e CONTATTORI SERIE KAC
Q CONTATTORI SERIE K BA
Q CONTATTORI SERIE K CC
| m CONTATTORITESYS AC

8 LC1D093B7 - CONTATTORE 94 24VAC MOLLAY
8 LC1D093ET - CONTATTORE 9A 48VAC MOLLA
| LC1D0S3FT - CONTATTORE 5A 110VAC MOLL
LC1DO093FET - CONTATTORE 9A 115WAC MO
LC1D093M7 - CONTATTORE 9A 220VAC MOLY
LC1D0S3PY - CONTATTORE 94 230VAC MOLYJ
LC1D0S3VT - CONTATTORE 8A 400VAC MOLE
LC1D096B7 - CONTATTORE 94 24VAC CAP.O I
LC1DOSEFT - CONTATTORE 94 110VAC CAPQH
LC1D0SEMT - CONTATTORE 94 220VAC CAPY)
LC1D0SB3ET - CONT QA 2P/2R RES 4BV AC %

pod

kbbbl

Schneider Electric - LC1D0B3F7 - CONTATTORE 8A 110VAC MOLL
= (=3 ESEMPIO 2013
= [EHELECTRICAL DIAGRAN
= B7
| -ca07.1
[ ko7
[ -kmo7.2
|G -kmo7.3
| -1mo7 4

Tutte le istanze trovate vengono presentate
in una treeview con indicato il multifoglio,
il foglio e la sigla del componente che contiene
Il codice prodotto cercato

a=3
Y SDProget

INDUSTRIAL SOFTWARE

FULL EL
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Annotazione Materiali

Visualizzazione facoltativa dei codici prodotto abbinati ad un componente.

FULL | EL

LLe tabelle contenenti le annotazioni sui materiali utilizzati
sono completamente configurabili, sia come grafica
che come dati
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Distinta Materiali
Rinnovata e potenziata con nuova interfaccia

* Piu semplice

* Visualizzazione configurabile dei campi

* Modifica dei dati con Drag&Drop dal DbCenter

* Ordinamenti e filtri dinamici

* Editazione e modifica dei materiali con aggiornamento del disegno
* Generazione di Output grafici e su File

2| Distinta Materiali = @

Generale | Distinta
?1 Sigla Codice Coskruttore Desctizione Ubicazione Quadro Gruppo Funzione  Foglio
G kmz =Ei1 +5201 120
W 3RT10 34-1BB40 SIEMENS CONTACTOR 2.,
W 3RH19 21-1FAZZ2  SIEMENS ZMNOHZNC AL L
W 3RT19 26-1BB00 SIEMENS PEAK LIMITER.
LR =f1 +5201 111
W 3RT10 24-1BB40 SIEMENS CONTACTOR 2.,
W 3RT19 26-1BB00 SIEMENS PEAK LIMITER
w 3RH19 21-1FAZZ2  SIEMENS ZNOHZNC ALK L
W—MZDS Mokare asincro,. . =E1 +M201 2063
w-QFlﬁ =E1 +3201 120 F
w SRY10 21-11410 SIEMENS CIRCUIT EREA... ULL EL
W SRY1901-1E SIEMENS FROMTAL ALls, ...
w-QFl? =E1 +3201 120
W SRY1021-1B410 SIEMENS CIRCUIT BREA,...
W 3RY19 01-1E SIEMENS FROMTAL ALl5, ...
L m b

| o Componenti | o Morsett | «  Connettor «  Carpenteria

Distinta per Sigla

‘ OK | ‘ annulla | :-,E» a
e
AUTOMALION
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Quantita codici materiali
Velocizzazione nella duplicazione codici uguali

- Quando un componente € composto da piu codici materiali uguali € ora possibile
modificarne la quantita attraverso il comando Edita simbolo (XS) senza dover abbinare piu
volte il codice.

Abbina Materiali -

Codici e Macro disponibili
.ﬁ_ Tipo Descrizions @ Vedi Codici () Vedi Macro
Finder 9580300000 Module Diodo {polarita standard) 2
Medin Gerin 18604 Int. Aut. NG125a 3P 100A curva C
Merin Gerin 15062 Sganc.emergenza MNx NG125
Merdin Gerin 15088 Manovra rot rinv. nera NG125 =
Medin Gerin 20541 Int. Aut. C32HDC 2P 1Acur.C =
Merin Gerin 20544 Int. Aut. C32H DC 2P BAcur.C
Merin Gerin 20545 Int. Aut. C32H DC 2P 10A cur. C
Merdin Gern 20548 Int. Aut. C32H DC 2P 25A cur. C
Merdin Gerin 23555 Int. Aut. C60a 1P GAcurva B
Medin Gerin 23592 Int. Aut. CB0a 3P 324 curva B
Mein Gerin 26924 Contatto aus. OF
Sarel sL18271 Tetto per amadio 1200 x 400 P
Sarel 5L13634 Amado 1200 % 1200 400 Forzatura della quantita
Sarel 5164076 Pannello preforate 600 x 1200 T

Simbolo selezionato MNote Tecniche

Neme P_02 QG Campa Valore diniio
Guadno =GG l Elimina
Foglio 34

: [ Acquisire
Funzione

Elenco Matedali - { * ) = Codice attuale

Costuttore Tipo Descrizione Fm
SLE4076 Pannello preforato 600 x 1200
VT6777 it di fissaggio

“ Sarel

[sarel | vre777 || [viti di fissaggio | [ Add |

[ ok  J[ #onwa | [ 2 | E

Automazione|

Nessun Materiale selezionato
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eShop

Schneider Electric

Da SPAC Automazione € possibile consultare direttamente il catalogo eShop che comprende un insieme di
funzioni che rendono semplice l'accesso a tutte le informazioni sul web relative ai prodotti Schneider Electric.

Un apposito comando in SPAC consente di abbinare il codice prodotto selezionato ai simboli grafici
sullo schema elettrico in modo da ottenere distinte componenti sempre aggiornate e prive di errori.

-|E HSG-&- O-E- & o] L=

Modifica / Inserisc Visualizza /Formato  Disegna % dl & hitp://eshop schneider-electric.com/pro productic 2 = & X || @ schneider Electric eShop X.. %
MGl SPAC Fili e Morsetti  SPAC Moduli  SPAC Lay-Out  Disegno [+ = - -
M 8w ® |7 Modifica Visualizza Preferiti  Strumenti 2
U Gl % | |
- == F -+ - &
cusors BR[| s canio regte 1o Schneider
Gl Muifogli Foglit - Sogucnte Pieccddl L L
| Generale ~ | Fogli = ? efert Cronalogia (=]
£ eShap |
Schneider o L X ‘LE2011
Geioci ¢ Stazione di controllo XAL-E - Pulsante verde NO + Pulsante rosso
NC
an,
XALE2011 A
B L] Stazione di controllo XAL-E - & -

Pulsante verde NO + Pulsante
g rosso NC

. [ WEB
@

| Documenti e Download

Cambia la selezione

Principale =

[Harmany xaLE

Gamma di prodotti

Tipo di prodotto o

Harmony XALE

Stazione di controllo completa

FULL

EL

IPmducrs ,l componente
Nome abbreviato XALE
Soulen Deaqrizione - Destinazione prodotta Per unita di comando = segnalazione XB7 @ 22 mm
KALEL PLLSANTIERA VUOTA 1FORO o " 3 . o
XALE1011 PULSANTIERA 1 PULSANTE VERDE Scopri altri prodotti elo accessori fnpl?thrcn?\lnmne stazione di Due funzioni
XALE1013 PLLSANTIERA 1 PULSANTE VERDE
XALE1031 PULSANTIERA 1 PULSANTE VERDE ™... Colore base dellacassetta  Grigio chiaro RAL 7035
XALEIW1B PULSANTIERA 1 PULSANTE LUMIN. ... |5 Colore coperchio iaro RAL
XALE2 PLLSANTIERA YUOTA 2 FORT 3
Materiale ABS (acrilnitrile butadiene-stirene)
XALE2011 PULSANTIERA 2 PULSANTI VERDER....
XALEZ151 PULSANTIERA 2 PULSANTI VERDER. .. Grado di protezione IP PS4 conforme a [EC &
XALE3 PULSANTIERA YUOTA 3 FORI 14 Composizione stazione di 1 pulsante a filo, rilorno molla verde 1 NO contatti
KALEKL PULSANTIERA YUOTA 1 FORO COPE... controllo 1 pulsante a filo, ritorno molla rosso 1 NC contatti
ANEKim] PLLSANTIERA ARRESTO DEMERGE... = Funzionamento dei contatti  Ad apertura lenta
Cerca

@ Codice inizia con
) Codice contiene
) Descrizione inizia

) Descrizione contiene E

& Comando:

Comando:

B (e [0 [T+ [+ e R weoeo [@EEEHA 1 [ L [EFE]
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Autodocumentazione

i wpu 2.5.pdf

| vantaggi del sistema
Serie W

Questa serie comprende esecuzioni per L'innovativo sistema di collegamento|
conduttori fino a 150 mm? trasversale offre particolari vantaggi:

* Due soli tipi di piastre terminali = Unita premontate a 2, 3, 4 e 10 poli

- La piastra terminale puo essere utilizza- - Protezione contro i contatti accidentali
ta come parete di separazione per i secondo VBG 4 e VDE 0106 parte
morsetti piu piccoli 100/3.83 senza accessori supplemen-
Entrambe le piastre si applicano a pres-
sione sui morsetti e sono quindi imper-
it

B AUTODOCUMENTAZIONE
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Verifica termica

- SPAC Temperature CALC
File Databases Help

{ Panel IPane\ components ] Total pansl power

ooooo0
& b Total dissipsted panel power

[~ Cobinstcover  Stand-alone frame, exposed on all sides 000000

= = Effective surface area
Installation type Dirmensians

Descripion  |1600x300x400 -] Termp. dift T1
o m
width a00 Temp. diff. T2

000000
. I

000000
“entilation Options Max. panel temperature
000000

Mone Horizontal screens

Matural ventilation

Forced ventilation Usage factar

Heat exchanger s U General info

Forced cooling oneurrent use factor e pgﬁllurﬁﬁla‘ed power
Coeflicient thermal trasmission

Ambient temperature
Paint Steel ~] [z5 4]
Mau. internal panel temperaturs
50
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ﬂ VERIFICA TERMICA DEGLI ARMADI



Topografici Interni Armadi

M DISEGNI TOPOGRAFICI ARMADI

35 SFEACad 6 by CAD.Able - [LAYOUT.DWG]
EFHB Modify/Inser View/format Draw Edit Sheets SPAC UTIL LAYOUT Modify symbol 1EC Switches BLK 7

R AR
scelei[5 Abtesti[25  wt [0
E

=4 =QG - Quadro Generale

£APL - Telemecarique - TSXDEVIEDZ - T
= P2 - Telemecanique - TSYDSYOSRS - T
-C1 - Condensatare polarizeato
UL - - ISsp

-FRL - Telemecanique - LRIFS357 - REL
-FR2 - Telemecanique - LROFS357 - REL

% -HAl - SCAME - 180 570 - SUCNERIA E
HLI
-H2
9 -HL3 - LEUC - 710011,0101 - PLAFONI
== AL - ABB - KU 315 1 - 52-BM4 BOBTNI
% kA2

®

e R e e e

= (M3 - GE Power Controls - CC45A31:
~KM4 - Bobina contattors
= -QF1 - MAGRINI GALILED - 15015 - IN1
= -QF10- Ink. auk. magnetatermico bripal
= -0Ft1 - Int, aut. magnetatermico tripol
-QF12 - Ik, aut, magnetohermico tripal
= -QF2 - MAGRINI GALILED - 20545 - IN1 %
<

Dimensions
%o vi o z o

Seelta blaceo

| Layaut!

Comando :

Ready 419.72,302.83,0 CORTHO MODEL

"=
N/ SDPro

A |1\pusTRIAL SOFTWARE

get l




Liste Ricambi

M LISTE RICAMBI E LISTE DI MONTAGGIO

85t SFEACad| 6 by CAD.Able - [LISTE.DWG],
@) Fle Modfylinser Viewffornat Draw Edt Sheets SPAC UTIL LAYOUT Medfysymbol IEC Swiches BLK 7
T s

crizone Descr pion

BIAL | Fotualds 3P emetors e n DCMC

[Rme——

! "

|
‘ R
4 H L i\ 10 o

o astematre nesprsta

"=
N/ SDPro

A |1\pusTRIAL SOFTWARE

get l

Sin\Sym. [ Sigla® FunzioneUse T

atlrem

FunzionesUse Type

AMPEROMETRO

-aF1
-ng

PROTEZIONE MOTORE
CARRELLOD

INTERRUTTORE GENERALE

—QF12
-0

PROTEZIDNE MOTORE
RULLI

FROTEZIDNE T1

GRUFPO RC

PROTEZIONE PRESE
E ILLUMINAZIONE

APERTURA FORTE

PROTEZIONE ALIMENTAZIONE PLC

ACCENSIONE ILLUMINAZIONE INT. QUADRO

PROTEZIONE T2

APERTURA PORTA

PROTEZIONE T3

APERTURA PORTA

SFEACad 6 by CAD.Able - [LISTE.DY/G]
Fic Modiy/nser Viewlformet Ovor . Sheets SPAC. UTIL  LAYOUT My symbol JEC._Swhc

428.8,264.86,0

14141 b1\ Modol A Lavcul




Gestione delle revisioni

.

Crea nuova Revisione del Foglio comente

Mumera Muova Revisione o1 .

Gestione Revisioni

| Crea nuova Revisione del Faglio cortente

Descrizione Generale

Numero Nuova Revisiane 02

Descrizione Generale
Modifica | | Mediica

Data
Data | | oz

Riepilogo Revision del Foglio carrente

[ Fogic ev. Modiica
Fima

3 REV_00

Riepilogo Revisioni del Foglio comente

anlin Rev. Modfica Data Firma Con Crea il contenuto del folio 3 sara copicta nel foglio 3_REY_0T

Bloceo Revisione _REWIST

Revisione dei Fodli da visualizzare

Ulima Revisione

% T

[Automazione]

Con Crea il contenuto del foglio 14 sara copiato nel foglio 14_REV_00
Blocco Revisione

Canc. Utima Revisione

Revisione dei Fogli da visualizzare

Nessuna

Automazione YTy -

Annula

.‘-—-‘

N
\
Y SDPro

. INDUSTRIAL SOFTWARE
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Traduttore dei testi

Traduttore Gestione Database

Vocabolaro Elottic Flettrc) V] [_ceston vomsbomi
Lingus di riferimert ITALIANG (ITALIANO) v il delle Inge

P ]

e

- [ Cooime ) [ cewPacs ) [ CowFee ) [ vedmum )

<

= ACCENSION

@ ACCUMLLATORE TERMICO

92 ADATTATORE DI SISTEMA
1odituie AGGANCIARE

=

ird

=

2

A

SDProget T ]

Indusliial Sollware Sl
7

Ui Frase
ITALIANO AGGANCIATORE
NGLESE OKER
TEDESCO

FRANCESE CLANCHELR.
RUS50 CLEMEHME

i
ENGANCHADOR,

TRADUTTORE DEI TESTI IN 6 LINGUE

. R\




Traduttore dei testi
Configurazione per Testi e TestiM

Per evitare eventuali problemi di accavallamento nelle traduzioni di testi con altezze diverse e
possibile impostare lo spazio tra il testo primario e la sua traduzione anziché l'interlinea,

Interlinea \ Spaziatura :

distanza tra una riga e la successiva.

ESEMPIO INTERLINEA S

mI INTERLINE 5 EXAMPLE | €

Interlinea

IESEMPIO SPAZIO S
A —
SPACING 5 EXAMPLE

Spazio (nuovo)

va
%/ SDProget

Scelta ordinamento

Per facilitare il controllo delle frasi elaborate e ora possibile ordinarle sia in modo alfabetico che
per foglio .
Traduttore - Elaborazione g‘
Yedi zolo Lizta Frasi non tradotte [ » per frazi tradotte, t per testi, m per mtext, a per attributi |
Ordinarmenta frazi
() &lfabetico (%) &lfabetico per Foglio <
a [ahi progetto ~
a Lista fogli
i 110 POWER SUPPLY
it ALIMENTAZIONE ALISILIART 1100
a  Alimentazions
a ALIMEMTAZIONE
+ PLC
s ALMENTAZIONE
+  380vAC B0 HZ
s DISPOSITIVO
+  LAMPEGGIAMTE [1]
i a ILLUMIMNAZIONE
+ |MTERMO OUADRD

INDUSTRIAL SOFTWARE
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Avviamento Motori

Schneider
Electric

i
JEERI ! =
{ | |sa5e|» Bod o Illﬁ@'l

M AVVIAMENTI MOTORI CON COMPONENTI THESIS U

TeSys U-Line
Motor Starters
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Gestione Automatica degli Output

Morsettiere e
Legen{2RAGION

Distinta Materiali

Legenda Bit

Legenda Simboli
Legenda Funzioni

Legenda Revisioni

M AGGIORNAMENTO DINAMICO DEGLI OUTPUT

s 51 CIEX)
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Outputs su file .XLS

Default di esportazione su file Microsoft. Excels

Tutti gli outputs su File sono proposti in formato XLS.
E’ sempre possibile configurare liberamente i campi in uscita e generare i files in altri formati:

- File di testo con campi delimitati da un carattere a scelta
- File di testo con campi a larghezza fissa

Parametri per il File [—th
Campi Disponibili Titolo Campo Campi in Ordine di uscita
Tag Attributo Titolo Campo Titolo Campa
TIFO Tipo/Type - Larghezza Tipo/Type
DESCRIZIONE Descrizione/Description Descrizione/Description
COSTRUTTORE Costruttare Marke | Costnittore/Marke
aTA Qita/lty Valore default Qta/Qty 44—
DB Codicelntema Codice Intema (Dh) = |
DB.Mote Mote (Db)
DEB.Prezzo Prezzo (Db) T
DB CodiceEAN13 Codice EAN13{Db) =
DB.Descrizione_IT DB.Descrizione_IT = | |
DB.Descrizione_EN DB.Descrizione_EMN i |
DB Descrzione_FR DB Descrizione_FR
DE.Descrizione_ES DB.Descrizione_ES Standard Set |
DB Descrizione_DE DB Descrizione_DE
DB MoteTecniche DB NoteTecniche i Imp./Exp. Set |
Nuove Campo Delimitatore ConflglflraZIODe Campl
e I re— n uscita
Modalita di scrittura dei Campi ;
: < Scelta carattere di
(1 Delimitati : campi separati da caratter = SeparaZI()ne del Campl
(") Larghezza fissa : campi allineati & separati da spazi \ tro l:l
N QK ] | Default | | Annulla | |\-
Automazione \ Scelta formato del file




=

o=z
Y/ SOProget

INDUSTRIAL SOFTWARE

Stampa dei Progetti

- T | ST




U

=3
N SDProget

A |1\pusTRIAL SOFTWARE

Gestione Schemi Unifilari

E’A GESTIONE SCHEMI UNIFILARI CON OUTPUT MULTIFILARI

Un nuovo comando permette di definire tutti i dati
di una protezione prima di disegnarla.

Tutte le informazioni vengono scaricare sia nel
simbolo grafico che nella eventuale tabella dati —
sottostante. < B g oreTrers orore ?
| dati delle protezioni possono essere presi =
con drag&drop dall’archivio materiali y

Numerazione fili e morsetti dello schema unifilare: oozl

Il nuovo comando di numerazione tiene conto anche della distribuzione dei
carichi sulle fasi e memorizza i dati come se il disegno fosse multifilare

Interpretazione dello schema unifilare:

| comandi che generano gli output delle morsettiere e delle estrazioni targhette
interpretano lo schema unifilare come se fosse un multifilare.

[ O
o

Ol

5 cag
h




Gestione Schemi Unifilari
Editing circuito unifilare

Nuovo comando per modificare i dati sui circuiti unifilari.

Nella precedente versione era stato introdotto un sistema di disegno dello schema Unifilare in
grado di generare gli output in modalita multifilare. Il comando € stato ulteriormente potenziato
comprendendo ora anche la parte di editing della partenza di alimentazione.

= x|

AGDOMY BEEv -

DbCenter | LibCenter
e Q INT. BTDIN - ACCESSORI DIM - Inkerruttari magretotermici estraibili “ | |Messuna protezione secondaria

= [y INT. BTDIN - BTDIN 1001MT
B FATHA0 - bidin100 - mag
) FE1H/100 - bidin1 00 - mag!
= FBIH/125 - btdin1 00 - magi

Tipo di Protezione Primaria Tipo di Protezione Secondatia

=) FEIH/1E - bidin100 - magrs
DBCenter = F81H/20 - btdin100 - magr
= FB1H/25 - bidin100 - magrs
=) FE1H/32 - bidin100 - VAN e = = = e ci cataloga
= Fa1H/40 - btdin100 - Cadice FEIH{10 [ Codice

= FEIH/50 - bidin100 -

=) FE1H/E - btdin100 - magnel
B F81H/83 - bidin100 - magre
= FE1H/80 - biein100 - magrs

Descrizione Descrizione

btdinl00 - magnetot 1P ID#I

Costruttore Bticino Costruttore

E FHHDAD - btdin100 - mag D61 proteziong
B FEIHDAE - bidin100 - mag Serie BTDIN 100 Serie Relé Diff,
& FA1HD 20 - btdin100 - mag MEH
= Fa1HD /25 - btdin 00 - mag : Calibro [4] 10 I Carrente Diff. [mA]
B F81HD /32 - btdin100 - mag
(= FB1HD/A0 - bdin 00 - mag i TRl [
B FE1HD/S0 - btdin1 00 - mag Y Polarita I Caratteristica
= FETHDVE - btdin100 - magn —
= FE1HD/63 - btdin100 - mag . Potere Int. Icu [ka] Potere Int. Ics [ka]
[ FAINHAD - btdin100 - mag CIRCE — — e — —! L
= FEINHAE - bidin100 - mag ) . tnea
B FEINHA20 - btdin100 - mag Polarita F+MN+PE  Manofase + Meutro + Cond, Prat,
B Fa1NH/25 - btdin100 - mag ] Dati cave
] FEINH/32 - bidinl 00 - mag Pirell FLEXI pitt - FROR -
=] FEINHAD - btdin100 - mag " Assarhimento ?
= FE1NH/S0 - btdin00 - mag -
(=] F8INH/E - bidin100 - magn = | PORT: essiost cavo o [
per servizia
= FRINH/ES - btdin100 - mag ITH [A mobile L]
=] FE2H/10 - bicin100 - magr Descrizione 2
= Fa2H/100 - brdinl 00 - magi i - -
=) F82HA25 - btdint 00 - magi o, Sezione [mm™2] 240 () Rimando () Morsetto (&) Arrivo
==
4 b

Quadra =BM Borda Macchina

Archivio Materiali

U
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FULL EL

O

Marsettiera #M1 Marsettiera Motare 1

Sigla []Zomando sempre attivo [ nserimenta multplo 4

Edita circuito Unifilare

Codice Descrizione Costu, oK Annulla

Esempio di editazione dati con Drag&Drop.
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Lay-Out impianto

M LAY-OUT IMPIANTO

Disegno del Layout : T =

A schema ultimato € possibile disegnare velocemente
il Layout dell'impianto
rappresentando Quadri, Pulsantiere, Utenze...
Possono essere indicati i percorsi accreditandone la lunghezza

Il programma € in grado di evidenziare i cavi che passano nei vari percorsi disegnati

Gli Output dei cavi tengono conto delle lunghezze dei percorsi indicati



Schemi Pneumatici

Gestione del comando elettrico

Il comando elettrico delle elettrovalvole viene considerato come un contatto,
di conseguenza puo essere disegnata la bobina di comando sullo schema elettrico ed ottenere il
Cross-Reference con lo schema Fluidico/Pneumatico anche se disegnato su altro Multifoglio.

04/5[|

i/fJ\; i/f;t\;
04,/BB 04,/78

04/ LC
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Nel caso qui
rappresentato e
possibile far risultare in
distinta materiali
solamente Ev1 oppure
a scelta anche Evla ed
Evlb lasciando quindi
la massima liberta di
scelta all'operatore.
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Sbroglio dei Collegamenti

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

Il modulo di Sbroglio del Quadro elettrico € stato
inglobato nel software SPAC (Versione Full)

Con questo comando € possibile ricavare | perca
dei fili nelle canaline all'interno
del quadro elettrico.
Si possono impostare le caratteristiche di sbrogli@
con le quali devono essere calcolati i percorsi: il
Gestione dei comuni —
Gestione riempimento delle canalizzazioni
Impostazione percorsi preferenziali (Potenza, Comuni, Segnali...)
Ottimizzazione taglio dei fili
Esportazione file per interfacciamento con macchine di taglio fili
Output personalizzabile
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Sbroglio dei Collegamenti
Miglioramenti e novita

- Miglioramenti vari tra cui I'ottimizzazione del percorso dei comuni
- Consultazione dei percorsi semplicemente avvicinando il cursore del mouse
- Nuovo pannello dei settaggi per impostare le varie opzioni
- Dati di cablaggio esportati secondo la tecnologia del fascio brevettata

Settaggi Sbroglio del Quadro

Opzioni di Caleolo Lunghezze | Opzioni di Calcolo Riempimento | Ottimizzazioni ed Oubput

L0 {mm) Ricchezza curve per sezioni minori di

16 (mma) I

Calcolo Lunghezze

50 {mm) Ricchezza curve per sezioni maggiorifug

Settaggi Sbroglio del Quadro

Calcolo Riempimento

Approssima a Lunghezza Standard Opzioni di Caleolo Lunghezze | Opzioni di Calcalo Riempimenta | Ottimizzazion ed Output
50 {mm) Passo per approssimazig
100 {mm) Lunghezza minima @) Raggin x Raggio x 314 '|..|'
Settaggi Sbroglio del Quadro
Ly
O Diametro x Diametro |..| s f
Gpzioni di Calcolo Lunghezze | Opzioni di Calcolo Riempimentn | Ottimizzazioni ed Output
10 i i
Mumero di connessiani per co % di Riempimento @ Esportazione ordinata per Sezione

O Espartazione ardinata per Componente/Pin F U L L E L

50 % Soglia di Attenzione wl _
I 3 Sezione Min Potenza & -
- % Soglia di Pericolo o D

[:] Definizione codici fila Jumper

O Esporta Jumper Lunghezza Standard Jumper

[I] Definizione codici canaling fittizia

Export  E—_
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Export dati per taglio cavi
Da Spac i vostri fili pronti per il cablaggio

Grazie alla funzione di sbroglio automatico di Spac Automazione € possibile ricavare la lista di
cablaggio per la preparazione dei fasci di cavo
- Diminuire i costi di cablaggio dei quadri con la tecnologia del raggruppamento in fasci.
- Cablare con i fasci di cavo e piu facile e veloce.
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Export dati per taglio cavi
Sistemi di cablaggio con la tecnica dei fasci

Prepariamo i vostri fili in fasci tradizionali o in fasci piatti, suddivisi con precisione e prowvisti di
manicotti o di altri connettori. Ogni filo ha un riferimento che porta il nome dell'Installazione,
della Locazione, la designazione del componente, il connettore, la direzione di cablaggio e il
punto di collegamento garantendo la massima qualita con i! minimo tempo di cablaggio.

Grazie alla tecnologia SPAC si puo risparmiare fino al 75 % sul tempo del cablaggio.
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Configuratore Macchina

| of 59

L Tu
AUTOMAZIONE

File Preferences 2
=== -}

Deseription | Citer #13245

Option ‘ Selec.

POWER SUPPLY 360/ %
%
%
%
|
%
%
%
%

DEVICE | MONITOR POVWER SUPPLY 380V

AlR CONDITIONER
ILLUMINATION | POST WORK
TAKEN OUTSIDE

CIRCUIT OF SAFETY ELECTRIC

PLC SIEMENS

ALARM AND REPORT

ASCENDED DESCENDANT MOTOR

CONVEY LOADED DISCHARGING MOTOR
COWNVEY REJECT MOTOR

15 | ILLUMINAZIONE E PRESA INTERND ARMADIO L
I_@ Yalidation required Acoessoy Che SN Fogh 1 Corese 1571000 5. 55, 000 2l GACLI] AT PO, S50 CURTAATATO o LD L

L1
[ 2|
=N
L4
L5
| 6|
L7
| 8|
[ 9|
| 10|
[ 11 ]
|12 ]
[ 13 ]
|14 |

0] GAHI] CATD) POLARF, 055061 OPATAMETO] 50N MODELLS




Configuratore Macchina
Gestione dei Tag

Nuove potenzialita del comando di “Marcatura Opzioni” , la possibilita di gestire i Tag permette di
poter creare delle liste di abbinamenti tra Attributi dei simboli e le Marcature con i relativi valori da
associare.

FULL | EL
O
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Configuratore Macchina

~

La “Marcatura delle opzioni“ & stata implementata in modo da garantire il lavoro su piu
multifogli senza dover reimpostare i valori delle variabili. In pratica una volta definite le opzioni

pOSS|b|l| pOSSOﬂO essere Utilizzate Su tutt| | Marcatura Opzione Macchina
Deserizione delfopzione [Bfimertazione principale 380 VAT 50 HZ |
Opzione
Prese di servizio

00340 Dizpogitivo Sicurezza
0704 Contattori modula 1
0118 Contattori modula 2

[ | heerizci ] [ Elirnina ] [ Annulla ]

5 JQF6  -OF7 -0F&-OF1
CEX

S et e [ B R
o i E— —_— FULL | EL
" ' O

=OF11  -dF2

Multifoglio Schema

Multifoglio Liste
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Predisposizione dialogo PDM
(Product Data Management)

- il PDM e un software per la raccolta ed organizzazione di file nelle varie fasi di ideazione,
progettazione ed a volte produzione di un bene.

- Permette una agevole archiviazione del documento

- Permette una rapida identificazione del progetto ed un rapido accesso al documento

- Permette la storicizzazione del dato in modo da poter verificare I'evoluzione di questo nelle
varie fasi

- Permette la visualizzazione con formati leggeri dei documenti archiviati

Per questo in SPAC e stata predisposta una funzione di dialogo verso
questi software.

Sono gia state fatte applicazioni di Check-In e Check-Out delle commesse per archiviare i
progetti in “Autodesk Vault Manufacturing” mettendo a disposizione il file DWF per la
visualizzazione degli schemi a tutti gli utenti aziendali.

E’ inoltre possibile lanciare in “modalita Batch”

(esecuzione di una serie di operazioni senza intervento dell’'operatore) FULL 1 EL
molti comandi di elaborazione di SPAC, permettendo cosi di eseguire operazioni pianificate 0

anche fuori dall’'orario lavorativo o su stazioni di SPAC Automazione prive di operatore.

La strada e aperta...Possiamo analizzare con voi il collegamento di
SPAC Automazione con il vostro PDM aziendale.
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Importazione da eXteem
Schneider Electric

Grazie alla collaborazione con Schneider € ora possibile far disegnare in automatico da SPAC il quadro

progettato con eXteem. Il disegno che si ottiene € un DWG contenente anche la legenda della
componentistica necessaria al montaggio.

AutoCAD 2011 - RIVENDITA NON AUTORIZZATA PROVAL.dwg

. /] ! na dita  FOGLI
BIAel  SPAC Fili e Morse SPAC Moduli  SPAC Lay-Out  Disegno  Vista  Output

LAYOU

Generale

Simboli Madifica simb. »

Importa eXteem

Scelta del file eXteem (:mod) da importare in SPAC

Scelta modalits di importazione

*) Simboli eXteem

Scelta modalita distinta

@ Suddivisa in base al codice catalogo &
Suddivisa in base ai blocchi .

ok | [ Anna

] ) P 2 8 S (e v =] B ERA A




EVlink

Schneider Electric

Inserimento di schemi tipici per la protezione e il collegamento delle soluzioni per la ricarica
di veicoli elettrici studiata da Schneider Electric

STAZONE DiRicARg

Sehreldr ectic pcy 3300

EL
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ESApro P&ID
Software leader in Italia per la progettazione
funzionale dellimpianto
in ambiente AutoCAD

Il Piping & Instrumentation Diagram (o P&ID)

e un disegno che mostra le interconnessioni tra le
apparecchiature di un processo, il sistema delle
tubazioni di interconnessione e la strumentazione
utilizzata per il controllo del processo stesso.

SOLVENT
FROM UNIT 1 ‘ /

01-100-PE-N /

H . TO UNIT 2

Interfaccia tra P&ID e Schema Elettrico

|
' [AUTOMAZIONE

SPAC Automazione
Software leader in Italia per la progettazione
e l'elaborazione di schemi elettrici
per ’Automazione Industriale
In ambiente AutoCAD

Gli schemi elettrici ed elettromeccanici sono
il fondamento per lo studio e la manutenzione
dell'impianto. Schemi di potenza, ausiliari e PLC
in un unico ambiente di disegno integrato.



file://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/b/bf/Pump_with_tank_pid_en.svg

‘i%:ESAifJ Interfaccia tra P&ID e Schema Elettrico

°g
ESAPIO
P&ID

= : Sul disegno P&ID sono presenti valvole, componenti

di linea, apparecchiature e strumenti che necessitano
di essere riportati sullo schema elettrico funzionale in
quanto necessitano di alimentazione e sono fonti di

[ _sowvent |
sowven |~ |

: movimento e di segnali da gestire elettricamente.
T mf] Pl -

N3
s e s <] = rENTa|
SowenT
N
02100PEN
PooL

i SPAC DbCenter

| componenti che devono comparire sullo schema ClENL

C:\ESApro V7\Data\Spac.mdb

: ‘AUTGMAIIUNE‘

elettrico vengono migrati in SPAC che li presenta

=} MOTORT

organizzati in una struttura ad albero suddivisi per 0 accom -worore

| Archivio Materiali |
f

. ) . i [ 10-GRK-07014 - MOTORE
t p I g (App h t P p /M t V | I ) [0 10-MK-0701A - MOTORE
ipologia arecchiature, Pompe/Motori, Valvole...). 0 ossomss-sese
=] POMPE/EIETTORL
(m]
=} Strumenti & Valvole Regolazione SPAC
=} VALVOLE
[ FCV-1823 - VALVOLA DI SEZICNAMENTC (A SARACINESCA)
[ MOV-1859 - VALVCLA DI SEZICNAMENTO (A SARACINESCA)
[ PV-28054 - VALVOLA DI SEZIONAMENTO (A SARACINESCA)
[ PV-28055 - VALVOLA DI SEZIONAMENTO (A SARACINESCA)

Utilizati

reventiva |

D PV-2805C - VOLA DI SEZIONAMENTO (A SAR»\CINESCA)

1 1 1 H [ XV-1856A - VALVOLA DI SEZIGNAMENTO (A SARACINESCA)
Tramite un database di conversione grafica RSB

H H H - [ Xv-1856C - VOLA DI SEZIONAMENTO (A SARACINESCA)

E possibile trascinare sullo schema elettrico le Do ravos ot serone s et

apparecchiature direttamente con il simbolo corretto e v
con tutte le informazioni provenianti dallo schema di v e v
. . . . [ XY-1850DA - VALVOLA A TRE VIE
processo (Sigla, descizione, materiale...) ] K-35 -VALYOLA ATRE VE

[ xV-18518A - VALVOLA A TRE VIE

LVOLA ATRE VIE
VOLA A TRE VIE

P&ID

| Schneider eshop | Dj

POMP A CENTRIFUGA

[ xv-1851CA - VALVOLA A TRE VIE
[ XY-1851DA - VALVOLA A TRE VIE -

[ ¥Y-135944 - VALVOLA A TRE VIE i Comanda: *Anmmllarct

Comando:
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Cabling

Compatibilita archivio Cabling - Spac

L'archivio dei Fili e Cavi, integrato nel database di Cabling, € la base del nuovo archivio cavi di
SPAC.

In quest'ultima versione sono stati aggiunti nuovi campi : raggio di curvatura, termperatura di
servizio, ecc..

Cabling potra utilizzare senza problema tale database in caso di necessita.

(A partire dalla prossima versione di Cabling o su richiesta specifica prima dell'uscita. )

la lunghezza

.Able

Coprire lo crimpaturog con T
guginﬂ termoregtringente, 0 Vista da C

Fissare il quscio come indicato nella vista dg €

La stessa compatibilita a livello di archivio materiali € gia stata data all'archivio Morsetti e
Connettori per cui dalla prossima versione di Cabling (o prima su specifica richiesta) sara
possibile accedere a questi archivi.
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Buon lavoro con SPAC
e i prodotti e servizi della linea

SDProget

SDProget Industrial Software
Via delle Industrie, 8

ITALIA

Tel. +39 011 9346666

Internet E-mail :

Internet WEB pages :

10040 ALMESE (TO),

Fax +39 011 9351193
sdproget@sdproget.it
http://www.sdproget.it
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